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EZset-Werkzeugvoreinstellgerite im Detail

Bildverarbeitung mit CCD- Kamera und

Gerédteturm mit 3 Flihrungen integrierten Auflicht-Power-LEDs
l Werkzeugaufhahmespindel SK50
429
4
O
(N

Einhandbediengriff Ll-'

Drehmitten-Messeinrichtung (Option)

Folientastatur (360°-Bremse,
4 x 90°-Indexierung,
Vakuumspannung (Option)

ImageController
Bildverarbeitung
in 4 Varianten

|
i
Adapterablage
— —
EZb e o Innensechs-
tool setup made easy L kantschliissel-
ablage
8
o =
o E
2o
=
RN Etikettendrucker
- - Grundkérper mit
Untertisch 2 Fuhrungen

EZset-Werkzeugvoreinstellgerdte sind mit verschiedenen Messbereichen sowie den vier
Bildvearbeitungsvarianten ICbasic, IC1, IC2 und IC3 erhiltlich.

Messbereich Z Messbereich X Rachenlehre Farbbezeichnung m

EZset350 350 mm 320 mm 0 mm RAL 3000 feverrot [ ]
EZset420 420 mm 420 mm 100 mm RAL 7001 silbergrau [
EZset600 600 mm 420 mm 100 mm RAL 7021 schwarzgrau [ ]
EZset600/ 570 600 mm 570 mm 0 mm

Technische Anderungen vorbehalten. Abbildung kann Optionen oder Zubehérteile enthalten.
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EZset-ImageController Bildverarbeitung

— ,EZclick“: ImageControllerbasic
Bedienung der |ICbasic-Bildverarbeitung tiber den EZclick-Dreh-/
Druckknopf. Mit EZclick steuern Sie die Menis auf dem 7“-Moni-
tor an, wahlen die Funktionen aus und bestétigen diese per Knopf-
druck. Grafische Symbole leiten Sie bei der Nutzung des Werk-

zeugvoreinstellgerats.

7 7s0md X 3.3

— ,EZpush®: ImageController1
Einfache Bedienung der IC1-Bildverarbeitung tiber den
EZtouch-13,3“-Touch-Screen-Monitor. Uber ein grafisches
Meni konnen Sie alle Funktionen des Werkzeugvoreinstell-

gerdats schnell und bequem auswéhlen und bestétigen.

— ,EZtouch®: ImageController2
Bequeme und intuitive Bedienung der IC2-Bildverarbeitung tber
den EZtouch-13,3*“-Touch-Screen-Monitor. Grafisch selbsterkla-
rende Funktionsbuttons ermdglichen die einfache und schnelle
Durchfihrung von Standardmessvorgéangen.

Option: 24*“-Touch-Screen

— ,EZslide“: ImageController3

Moderne, bedienerfreundliche und individuell konfigurier-
bare IC3-Bildverarbeitung tiber EZslide-17“-Touch-Screen-
Bedienung: Die innovative Benutzeroberflache ist durch

Touch-und-Slide-Funktion anwenderspezifisch anpassbar.

E =11
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Ubersicht EZset-Werkzeugvoreinstellgerite

| Standard Geridtekomponeten

B Werkzeugaufnahmespindel SK 50 V)
B Pneumatische Schlittenklemmung fiir X- und Z-Achse

B Faltenbalgabdeckung zum Schutz der Messachsen

B Abdeckung zum Schutz der Einzelgeratekomponenten
E-i &
B Folientastatur” zur schnellen Aktivierung der kraftbetatigten Funktionen e
der Werkzeugaufnahmespindel (360°-Spindelbremse, 4 x 90°-Spindelindexierung)
B Ergonomische Einhandbedienfunktion zum gleichzeitigen Verfahren der X- und Z-Achse
B Heidenhain-GlasmaBstab-Messsysteme? -
B THK-Kugelumlauffuhrungen fur X- und Z-Achse?

B Fihrungsschiene fiir das Gegengewicht (Z-Achse)

B Bosch/Festo-Pneumatik ¥

B Hochwertige CCD-Kameras

*Optional bei ImageControllerbasic

F>set
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EZgo mit ImageControllerbasic

Untertisch nur mit Messbereich 350 lieferbar

| Messbereiche EZgo mit ImageControllerbasic

EZgo mit ICbasic Messbereich Z Messbereich X Rachenlehre

EZgo350 350 mm 320 mm 0 mm
EZgo420 420 mm 420 mm 100 mm
EZgo600 600 mm 420 mm 100 mm

Hardware und Software ImageControllerbasic

Hardware
B DFT-LCD 7* Farbmonitor mit ,,EZclick* Bedienung
B Anzeigegenauigkeit der Bildverarbeitung: 1 pm
B ARM 9315 High-Power Prozessor mit Linux Betriebssystem,
32 MB Arbeitsspeicher und 16 MB Flash
B CCD-Kamerasystem mit telezentrischem Objektiv, sichtbares Blickfeld ca. 7 x 7 mm
B 1 x USB 2.0 Schnittstelle fiir schnelle Datenausgabe
B COM/seriell — Datenausgabe tiber R5232 Schnittstelle

Software
B Dynamisches Fadenkreuz fiir schnelles Messen ohne Feinverstellung
B Anzahl Schneidenformen: 104
B Schnelles Vermessen, Einstellen und Priifen von Werkzeugliange und -durchmesser
B Softwarefunktion EZmax zur Bestimmung und Messung der Werkzeugkontur
B Nullpunktiiberwachung — Sicherheitsabfrage fiir Adapternullpunkte zur
Verhinderung von Maschinencrashs
B Adapterverwaltung zum Speichern und Verwalten von Adapternullpunkten (99 Stiick)
B Integrierte Online-Hilfe

F—>set
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Standardfunktionen ImageControllerbasic

| Messen von Z- und X-Wert

B Schnelle und bedienerunabhéngige Messung des Z- und X-MaBes.

| Rund- (X-Achse) und Planlauf (Z-Achse) Schneide Hr

B Alle vermessen Schneiden werden in einer Messergebnistabelle angezeigt.
Gleichzeitig werden jeweils Rund- und Planlauf, durch die Differenz des héchs-

ten und des niedrigsten Wertes, ermittelt.

| EZmax - Messen der Werkzeugkontur

B EZmax — Softwarefunktion zur Bestimmung und Messung der Werkzeugkontur

mehrschneidiger Werkzeuge.

ELMNd X

| Abstandsmessung in Z- und X-Richtung

B Messung einzelner Abstande entlang der Werkzeugschneide in Z- und
X-Richtung.

| Zihlereinstellungen

B Schnelles Umstellen einzelner Zahler auf folgende Parameter:
- Radius
- Durchmesser
- AbsolutmaB
- DifferenzmaR

- Kettenmal3

- Zahlerstopp

tool setup made easy



Standardfunktionen ImageControllerbasic

| Adapterverwaltung

B Adapteranlage und -verwaltung fiir bis zu 99 Adapter mit Nullpunkten.

| Nullpunktiiberwachung M. Bozeichnung

B Automatische Nullpunktabfrage der Adapter nach Uberschreitung eines

einstellbaren Zeitintervalls.

| Online-Hilfe

B Zusatzlich zur Bedienungsanleitung ist jedes Gerdt mit einer integrierten Online-

Hilfe in Landessprache ausgestattet.

| Sprachauswahl e ——
[ ] adapterdsten T

B Standardsprachen: j Benutzer
Deutsch, Englisch, Franzésisch, Spanisch, Italienisch, Tschechisch, Niederlandisch ] Bildverarbeitung
(Weitere Sprachdialoge siehe Seite 61). | Datenbank ¥
(] orecen
Weiter Sprachen sind auf Anfrage erhiltlich. Diese sind individuell lizensierbar. ] Eincalkemponantenduten
|[4] Haraware

| Datenausgabe liber serielle Schnittstelle RS232

B Die Datenausgabe erfolgt liber die serielle Schnittstelle RS232 im ASCII-Format

(Detailinformationen siehe Seite 37).

ool setup made easy
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Optionale Funktionen ImageControllerbasic

| Messwerterweiterung um Radius und Winkel

B Messwerterweiterung im Bereich der Radius- (ein Messwert) und Winkel-
messung (zwei Messwerte) an der Werkzeugschneide zusitzlich zum Z- und
X-Wert.

Artikelbezeichnung: ICBSW-Pack1

| Schneideninspektion

B Schneideninspektion: 12-fache VergréBerung der Schneide im Auflicht zur
Qualitatskontrolle und VerschleiBerkennung.

B Beleuchtungsregelung der 12 Auflicht-LEDs Uber einen Drehregler.

Artikelbezeichnung: ICBINSPECT

| Weitere Messprogramme

B Rundlaufpriifung am Werkzeugschaft

B Winkelmessung inkl. theoretischer Spitze

B Radiusmessung mittels Messpunkte

B Vorgabemessung (EZmax ab 1.4.3)

B Projektormodus (Fadenkreuz fix) Schaf tmessung

Artikelbezeichnung: ICBSW-Pack2

| we rkze ugve rwaltu n g Hummer Bezeichnung T-Hummer

B Werkzeugverwaltung fiir mindestens 1.000 Komplettwerkzeuge inklusive der Ident-
nummer, Bezeichnung, T-Nummer und Eingabeméglichkeit fiir Soll-MaBe fiir Z, X,

Radius und zwei Winkel mit integrierter Kompassfunktion.

Artikelbezeichnung: ICBSW-TOOLS

| Etikettendruck

B Druck von Thermo-Etiketten (Softwarefunktion wird nur in Verbindung mit dem
Etikettendrucker EZPRINT geliefert).

Artikelbezeichnung: ICBPRINT-SW

" EANdX
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EZset mit ImageController1

Untertisch nur mit Messbereich 350 lieferbar

Messbereiche EZset mit ImageController1

EZset mit IC1 Messbereich Z Messbereich X Rachenlehre

EZset350 350 mm 320 mm 0 mm
EZset420 420 mm 420 mm 100 mm
EZset600 600 mm 420 mm 100 mm
EZset600/ 570 600 mm 570 mm 0 mm

Hardware ImageController1

B Betriebssystem: Windows 10 64-Bit Multilingual

B Zugelassen fiir eine Umgebungstemperatur bis 50 °C

B Gebaut nach CE-Vorschriften (Europa) und die FCC class B (USA)

B Schnelle und stoBunempfindliche Solid-State-Disk (SSD)-Festplatte

B, One-Button“-Datensicherung zur einfachen Erstellung eines Backups auf ein USB-Medium
B AbmaBe: ca. 30 x 18 cm (13* sichtbare Bildschirmdiagonale)

B Bildschirmtyp: Breitbild-Flachbildschirm (16:9)

B Maximaler Betrachtungswinkel: 178° vertikal / 175° horizontal

B Bildschirmtyp und Oberfliche: Hard coating (3H), blendfrei (Anti-Glare)

B Optimale Auflosung: 1.920 x 1.080 Pixel bei 60 Hz

B Kontrastverhaltnis: 1000:1 (Standard)

B Helligkeit: 350 cd/m?2 (Standard)

B Reaktionszeit: 5 ms

B Farbunterstiitzung: 16,7 Mio. Farben

B Hintergrundbeleuchtung: LED

B Temperatur bei Betrieb: 0 bis 50 °C (32 bis 122 °F)

B Temperatur bei Nichtbetrieb, Lagerung und Versand: —20 bis 60 °C (-4 bis 140 °F)
B Luftfeuchtigkeit bei Betrieb: 10 bis 80 % (nicht kondensierend)

B |uftfeuchtigkeit bei Nichtbetrieb, Lagerung und Versand: 5 bis 90 % (nicht kondensierend)
B Erforderliche Spannung: 24 VDC max. 65 W

B Netzwerkkarte

-1 -

Z 75004 ¥ 31391
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Standardfunktionen ImageController1

| Messen von Z- und X-Wert, Radius und Winkeln 2 B54E ‘% E2.939

B Schnelles und bedienerunabhingiges Messen des Z- und X-MaBes, sowie F_Gmg|ﬁs_'
- o

des Radius und von zwei Winkeln, inklusive automatischer
Schneidenformerkennung.

B Radius und Winkel werden live eingeblendet.

| Rund- und Planlauf (Fokus 360°)

B Messen des Rund- (X-Achse) und Planlaufes (Z-Achse)
an der Werkzeugschneide (Bild 1), inklusive Anzeige der

FA TR R I —

Messergebnisliste auch als Balkendiagramm (Bild 2).

[m

e e s Wt e Pt

AT Defee SEIMCYT Db 04 SDOIEGT (1 B R AR T
o e g oL L0 BN e s e yeann
e S o dowbid i

© @ x @ x

(Bild 1) (Bild 2)

| EZmax - Messen der Werkzeugkontur

B EZmax — Softwarefunktion zur Bestimmung und Messung der Werkzeugkontur
mehrschneidiger Werkzeuge.
B Soll-Werte mit Toleranzen kénnen hinterlegt werden. Differenzen werden farblich

markiert: Rot (auBerhalb der Toleranz), Griin (innerhalb der Toleranz).

- SCEL
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Standardfunktionen ImageController1

| Abstandsmessung in Z- und X-Richtung

B Messung einzelner Abstande entlang der Werkzeugschneide in Z- und X-Richtung.

4

-4.040) .% B5.474

| Zihlereinstellungen

B Schnelles Umstellen einzelner Zahler auf folgende Parameter:
- Radius
- Durchmesser
- AbsolutmaB
- DifferenzmaB
- Kettenmal3

- Zéhlerstopp

| Adapterverwaltung

B Adapteranlage und -verwaltung fiir bis zu 99 Adapter mit Nullpunkten.

-13-

b4

-4.587 .X Y44.306
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Standardfunktionen ImageController1

| Nullpunktiiberwachung

W Automatische Nullpunktabfrage der Adapter nach Uberschreitung eines
einstellbaren Zeitintervalls.

B Automatischer Hinweis der Neukalibrierung bei Uberschreitung des Zeitintervalls.
Die Zeitintervalle sind einstellbar.

B Genaue und lbersichtliche Anzeige der letzen Kalibrierung (Datum und Uhrzeit).

]

anaae
b | |
10 v P
£ L s amas
£ Ve R -
o veamn am amme  PEEY
0 mmaes A omaw  lnaw
. o aan m mas JESC
e Epmtns s men EEE
ez Eapta Cran A o [ERaT
i Coptnthen 4433 anane  ETERNT

| Online-Hilfe

- B5.178 ¥ 31MN7E
B Zusatzlich zur Bedienungsanleitung ist jedes Gerat o
mit einer integrierten Online-Hilfe in Landessprache
ausgestattet.
| Sprachauswahl

B Standard Sprachen:

Deutsch und Englisch (weitere Sprachdialoge siehe Seite 61).

-14 -

St (Deatioklal] Gassis (Bawmisy)  Sudtaih [Dedatliat]
-

Swvtnck (Omarain]  Gaewas {dmtrin} Eustnch [Omarencn)
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Standardfunktionen ImageController1

| Datenausgabe im ASCIl Format

B Die Datenausgabe erfolgt im ASCIl Format Giber RS5232, in ein lokales Verzeichnis, ’l@ =
|
N

oder tiber RJ45. (Detailinformationen siehe Seite 37).
PC des Kunden

Standard Ausgabeformat
CNC-Maschinen

| EZnavigator - Kompassnadel

.. B5.1BB X E2.970

S - .

B EZnavigator Kompassnadel — Navigationshilfe zur Positionierung der

Kamera zu den angegebenen Soll-Werten des Werkzeugs.

| Schneideninspektion

B 20-fache VergroBerung der Schneide im Auflicht zur
Qualitdtskontrolle und VerschleiBerkennung.
B Beleuchtungsregelung der 12 Auflicht-LEDs tber Touch-Bedienung.
B Druckfunktion zur PDF-Ausgabe des Kamerabildes (ab ImageController-

Softwareversion 1.15.12).

o RO X
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Standardfunktionen ImageController1

|Prolektorfunkt|on 2 B5.477 (% 62992

B Umstellung auf Projektorfunktion mit positionierbarem Fadenkreuz.

B biah e

| Werkzeugverwaltung
B Werkzeugverwaltung fir mindestens 3.000 Komplettwerkzeuge inklusive I:ID woi 30
RZset
der Identnummer, Bezeichnung, T-Nummer und Eingabemd&glichkeit -] Frasan
fur Soll-MaBe fiur Z, X, Radius und zwei Winkel inklusive Toleranzen. S:’

B Werkzeuge kénnen in Gruppen bzw. Untergruppen frei verwaltet werden.
Cruppe: BK 4 - Dtensstn 1 (28] Foral A SRmmartidsng

gt M e i e
AERALG M e -Sabrer Mixk L1
ATIe-L L ) Aare
wE S darbosear B an
ATIA L Splndel WHT B4T.08 ELILE
arie o M B LIS ans
-y Enpinetviowr A3 000 -1
arisoay e ] amn
aras-au Rt 5 ana
wrea-vip-om. ek e b
sons-on a3 L
L -
PRS- M-S b -
FT-EEILNS- B8 L -
LETTRE -

v wWLAXBEe (X

| EZstart

- 110.042 ¥ 17.517

B Schnelles und bedienerunabhangiges Messen mehrerer
Parameter an unterschiedlichen Werkzeugtypen: 20

Werkzeugtypen zur Auswahl (Bild 1).

B Grafisches Menti flir die Auswahl des Werkzeugtyps.
B Nach Auswahl des Werkzeugtyps wird die werkzeugspe-

zifische Messung durchgefiihrt und das Messergebnis

ausgegeben (Bild 2).

B Messfunktionen siehe Seite 33.

(Bild 1) | (Bild 2)
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Standardfunktionen ImageController1

| Listendruckfunktion
‘2 B9.0B6 ¥ @23Mi4 2 172740 ¥ 5.04M

B Funktion fir das Drucken von Werkzeuglisten, Schneidenins-

pektionsbildern, Messergebnisslisten.

reg M AP N W

B Druckausgabe erfolgt Gber einen lokalen Listendrucker,

Netzwerkdrucker oder als PDF-Datei.

il I [ B I 5 AN R Y

| EZturn - Drehmittenmesseinrichtung (Option) i _
it !"I."Iiil i 14946 | &Y -D2Ed
B Drehmittenmessung mit Monochrom-CMOS-Kamerasystem.
B 20-fache VergréBerung der Werkzeugschneide im Auflicht.
B Bestimmung des Drehmittenversatzes (Spitzenh&he) tiber die Projektorfunktion.

B Messbereich + 2,5 mm.

Artikelbezeichnung: EZTURN

17- E SCEL
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EZset mit ImageController2

Abbildung mit optionalem
- 24* Panel-PC

| Messbereiche EZset mit ImageController2

EZset mit IC2 Messbereich Z Messbereich X Rachenlehre

EZset350 350 mm 320 mm 0 mm
EZset420 420 mm 420 mm 100 mm
EZset600 600 mm 420 mm 100 mm
EZset600/ 570 600 mm 570 mm 0 mm

Hardware ImageController2

B Betriebssystem: Windows 10 64-Bit Multilingual
B Zugelassen fiir eine Umgebungstemperatur bis 50 °C
B Gebaut nach CE-Vorschriften (Europa) und die FCC class B (USA)
B Schnelle und stoBunempfindliche Solid-State-Disk (SSD)-Festplatte
B ,,One-Button“-Datensicherung zur einfachen Erstellung eines Backups auf ein USB-Medium
B AbmaBe: ca. 30 x 18 cm (13* sichtbare Bildschirmdiagonale) oder
ca. 58x36 cm (24“ sichtbare Bildschirmdiagonale)
B Bildschirmtyp: Breitbild-Flachbildschirm (16:9)
B Maximaler Betrachtungswinkel: 178° vertikal / 175° horizontal
B Bildschirmtyp und Oberflache: Hard coating (3H), blendfrei (Anti-Glare)
B Optimale Auflésung: 1.920 x 1.080 Pixel bei 60 Hz
B Kontrastverhéltnis: 1000:1 (Standard)
B Helligkeit: 350 cd/m2 (Standard)
B Reaktionszeit: 5 ms
B Farbunterstiitzung: 16,7 Mio. Farben
B Hintergrundbeleuchtung: LED
B Temperatur bei Betrieb: O bis 50 °C (32 bis 122 °F)
B Temperatur bei Nichtbetrieb, Lagerung und Versand: —20 bis 60 °C (-4 bis 140 °F)
B Luftfeuchtigkeit bei Betrieb: 10 bis 80 % (nicht kondensierend)
B Luftfeuchtigkeit bei Nichtbetrieb, Lagerung und Versand: 5 bis 90 % (nicht kondensierend)
B Erforderliche Spannung: 24 VDC max. 65 W
B Netzwerkkarte

-18 -
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Standardfunktionen ImageController2

| Messen von Z- und X-Wert, Radius und Winkeln

B Schnelles und bedienerunabhingiges Messen des Z- und X-MaBes, sowie a

' Eg _ " 2 BSEIR 3G

des Radius und von zwei Winkeln, inklusive automatischer Schneidenfor-

merkennung.

B Radius und Winkel werden live eingeblendet.

| Rund- und Planlauf (Fokus 360°)

B Messen des Rund- (X-Achse) und Planlaufes (Z-Achse)
an der Werkzeugschneide (Bild links), inklusive Anzeige der

Messergebnisliste auch als Balkendiagramm (Bild rechts).

-¢ B3EE?:x £8.993

LIS
X

| EZmax - Messen der Werkzeugkontur Tz msEdW 314

B EZmax - Softwarefunktion zur Bestimmung und Messung der Werkzeugkontur-

mehrschneidiger Werkzeuge.

B Soll-Werte mit Toleranzen kénnen hinterlegt werden. Differenzen werden farblich

markiert: Rot (auBerhalb der Toleranz), Griin (innerhalb der Toleranz).

| Abstandsmessung in Z- und X-Richtung

B Messung einzelner Abstiande entlang der Werkzeugschneide in Z- und X-

Richtung.

19- E SCEL
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Standardfunktionen ImageController2

| Zihlereinstellungen

B Schnelles Umstellen einzelner Zahler auf folgende Parameter:

- Radius

- Durchmesser
- AbsolutmaB

- DifferenzmaB
- KettenmaB

- Zéhlerstopp

| Adapterverwaltung 2 -1B2B.%  45.909

B Adapteranlage und -verwaltung fiir bis zu 99 Adapter mit Nullpunkten.

| Nullpunktiiberwachung

it
i

W Automatische Nullpunktabfrage der Adapter nach Uberschreitung eines

einstellbaren Zeitintervalls.

o -aases IR
W Automatischer Hinweis der Neukalibrierung bei Uberschreitung des Zeitintervalls. i T e e T
VOIS RN M Bamza
Die Zeitintervalle sind einstellbar. o e T e
[ e S
W Genaue und Ubersichtliche Anzeige der letzen Kalibrierung (Datum und Uhrzeit). By e e
i asie eaee ERSE
Eapin Eien s caam JRATEW
Eapta an = Sans mw AL
al
+9]x
| Online-Hilfe I - _
-¢ B5.185.% 31482
T : a0 Jid
B Zusatzlich zur Bedienungsanleitung ist jedes Gerdt mit einer integrierten
Online-Hilfe in Landessprache ausgestattet.
1 —
e ® a = O e
l.-l-rlt-;nhk Au-tl;_ﬂ-_a:nuu !hn-ith-ldn :m-d;;lmuhu mbm:d::um Anceige der ezl =
in Haddrgebntis
Sty Wty e IR $e S gt
welsepien, Tnamyin. wite s rrepgr e Ve e, v

UE =
he 0|2 ® 888 8% 0~ 0
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Standardfunktionen ImageController2

| Sprachauswahl

B Standard Sprachen:
Deutsch und Englisch (weitere Sprachdialoge siehe Seite 61).

| Datenausgabe im ASCIl Format ~
B Die Datenausgabe erfolgt im ASCIl Format tiber RS232, in ein lokales Verzeichnis, ﬁ@_

oder tiber RJ45. (Detailinformationen siehe Seite 37). ‘ PC des Kunden

Standard Ausgabeformat
CNC-Maschinen

| EZnavigator - Kompassnadel
- B5436:K 31469

B EZnavigator Kompassnadel — Navigationshilfe zur Positionierung der e I -~

Kamera zu den angegebenen Soll-Werten des Werkzeugs.

| Schneideninspektion

-2 BLA7BCX  11.705

B 20-fache VergroBerung der Schneide im Auflicht zur Qualitdtskontrolle und

VerschleiBerkennung.
COIT—  ©

B Beleuchtungsregelung der 12 Auflicht-LEDs tiber Touch-Bedienung. DO D
B Druckfunktion zur PDF-Ausgabe des Kamerabildes (ab ImageController- ¥ S

Softwareversion 1.15.12).

- E SCEL
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Standardfunktionen ImageController2

| Projektorfunktion

-2 BSiB3C¥ 31459

B Umstellung auf Projektorfunktion mit positionierbarem Fadenkreuz. on

(x|

| Sl

| Werkzeugverwaltung

B Werkzeugverwaltung fir mindestens 3.000 Komplettwerkzeuge inklusive der
Identnummer, Bezeichnung, T-Nummer und Eingabeméglichkeit fiir Soll-MaBe
fir Z, X, Radius und zwei Winkel inklusive Toleranzen.

B Werkzeuge kénnen in Gruppen bzw. Untergruppen frei verwaltet werden.

285 <)% v SIS

| EZstart

B Schnelles und bedienerunabhéngiges Messen mehrerer Parameter an unterschied-
lichen Werkzeugtypen: 20 Werkzeugtypen zur Auswahl (Bild 1).

B Grafisches Meni flir die Auswahl des Werkzeugtyps. E]m |

B Nach Auswahl des Werkzeugtyps wird die werkzeugspezifische Messung
durchgefihrt und das Messergebnis ausgegeben (Bild 2).

B Messfunktionen siehe Seite 33.

o]z

(Bild 1)

147,114 0% 167.402

DT ) == ==

el o/8/®ma=0

(Bild 2)
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Optionale Funktionen ImageController2

| Listendruckfunktion

B Funktion fiir das Drucken von Werkzeuglisten, Schneideninspektions-
bildern, Messergebnisslisten.

B Druckausgabe erfolgt tiber einen lokalen Listendrucker, Netzwerkdrucker

oder als PDF-Datei.

R

"

O &5 ! A

——T
[t 4.955
g o
| e e
| () a0
LY ] 040
aas 0,80

|
s
™ oo g%h

| EZturn - Drehmittenmesseinrichtung

B Drehmittenmessung mit Monochrom-CMOS-Kamerasystem.
B 20-fache VergroBerung der Werkzeugschneide im Auflicht.
B Bestimmung des Drehmittenversatzes (Spitzenh&he) tiber die Projektorfunktion.

B Messbereich £ 2,5 mm.

Artikelbezeichnung: EZTURN

G B4NE2 R 193MME | &Y -D2EL
e
(B[ 1741002

Abatechatahl

®

Steuerungsgerechte Datenausgabe (DOP)
zur CNC-Maschine

B Steuerungsgerechte Datenausgabe zur CNC-Maschine tiber das
Kundennetzwerk oder USB.

B Ausgabeformate fiir alle gdngigen Maschinensteuerungen auf Anfrage.

Artikelbezeichnung: DOP

| Maschinenverwaltung (im Lieferumfang von DOP)

B Zur Abbildung des Maschinenparks fiir die steuerungsgerechte
Datenausgabe zur CNC-Maschine.

-23-
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Optionale Funktionen ImageController2

| Dateneingabe/Datenausgabe DNC

B Tempordérer Datenimport bei Einrichteblattmessen aus externen Datenquellen
im EZset Solldatenformat XML.

B Andere Importformate kénnen gegen Aufpreis importiert werden.

B Technische Klarung vor Auftragsvergabe erforderlich!

B Verfligbar ab Version 1.17.1.

B Detailinformationen auf Seite 40.

Artikelnummer: EZ8801712

Einrichteblattverwaltung

B Einrichteblattverwaltung zum Erstellen und
Speichern von Werkzeuglisten.
B Verfiigbar ab Version 1.17.1.

o
~

43.293 %

133.360

Artikelnummer: EZ8801709

Grafikverwaltung

B Speichern von Grafiken zu Komplettwerkzeugen und Einrichteblattern. -
B Verfiigbar ab Version 1.17.1.

wnig-aa arieees arig-een LSt
ol
PR LR

Artikelnummer: EZ8801701
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EZset mit ImageController3

Limited Edition:
EZset350 mit IC3 auf
Untertisch Ausfihrung

' ‘ e - Sonderedition

| Messbereiche EZset mit ImageController3

EZset mit IC3 Messbereich Z Messbereich X Rachenlehre

EZset350 350 mm 320 mm 0 mm
EZset420 420 mm 420 mm 100 mm
EZset600 600 mm 420 mm 100 mm
EZset600/ 570 600 mm 570 mm 0 mm

Hardware ImageController3

B Betriebssystem: Windows 10, 64-Bit Multilingual

B Zugelassen fiir eine Umgebungstemperatur bis 50 °C I
B Gebaut nach CE-Vorschriften (Europa) und die FCC class B (USA) TR
B Schnelle und stoBunempfindliche Solid-State-Disk (SSD)-Festplatte Gl‘[l!“”l.

B ,,One-Button*“-Datensicherung zur einfachen Erstellung eines Backups auf ein USB-Medium
B AbmaBe: ca. 33 x 27 cm (17 sichtbare Bildschirmdiagonale)

B Bildschirmtyp: Breitbild-Flachbildschirm (4:3)

B Maximaler Betrachtungswinkel: 178° vertikal / 175° horizontal

B Bildschirmtyp und Oberfliche: Hard coating (3H), blendfrei (Anti-Glare)

B Optimale Auflosung: 1.280 x 1.024 Pixel bei 60 Hz

B Kontrastverhdltnis: 1000:1 (Standard)

B Helligkeit: 350 cd/m2 (Standard)

B Reaktionszeit: 5 ms

B Farbunterstiitzung: 16,7 Mio. Farben

B Hintergrundbeleuchtung: LED

B Temperatur bei Betrieb 0 bis 50 °C (32 bis 122 °F)

B Temperatur bei Nichtbetrieb, Lagerung und Versand: —20 bis 60 °C (-4 bis 140 °F)

B Luftfeuchtigkeit bei Betrieb: 10 bis 80 % (nicht kondensierend)

B | uftfeuchtigkeit bei Nichtbetrieb, Lagerung und Versand: 5 bis 90 % (nicht kondensierend)
B Erforderliche Spannung: 24 VDC max. 65 W

B Netzwerkkarte

-25- E ST
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Standardfunktionen ImageController3

| Messen von Z- und X-Wert, Radius und Winkeln

42 75.033 | 4% 31515

B Schnelles und bedienerunabhangiges Messen des Z- und X-MaBes, sowie
des Radius und von zwei Winkeln, inklusive automatischer
Schneidenformerkennung.

B Radius und Winkel werden live eingeblendet.

SisENBIEICICI 0

| Rund- und Planlauf (Fokus 360°)

B Messen des Rund- (X-Achse) und Planlaufes (Z-Achse)

73329 | 4%  30.808 |

an der Werkzeugschneide (Bild links), inklusive Anzeige der

Messergebnisliste auch als Balkendiagramm (Bild rechts).

| EZmax - Messen der Werkzeugkontur

4Z 75034 4% 31517 |

B EZmax - Softwarefunktion zur Bestimmung und Mes-
sung der Werkzeugkonturmehrschneidiger Werkzeuge.

B Soll-Werte mit Toleranzen kénnen hinterlegt werden. ] ~——08

Differenzen werden farblich markiert: Rot (auBerhalb e T e owm T T e D

der Toleranz), Griin (innerhalb der Toleranz).

SICICLIC D)

| Abstandsmessung in Z- und X-Richtung

42  -2.329

......

B Messung einzelner Abstande entlang der Werkzeugschneide in Z- und X-Richtung.

EaEEoti=I0EE
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Standardfunktionen ImageController3

| Zihlereinstellungen
B Schnelles Umstellen einzelner Zahler auf folgende Parameter:

- Radius

- Durchmesser
- AbsolutmaB

- DifferenzmaB
- Kettenmaf3

- Zéhlerstopp

| Adapterverwaltung

B Adapteranlage und -verwaltung fiir bis zu 999 Adapter mit Nullpunkten.

-25.536 | 4% BEM7M [ . )

A W= (w] o)==

| Nullpunktiiberwachung/Eichzeitiiberwachung

B Automatische Nullpunktabfrage der Adapter nach Uberschreitung eines

einstellbaren Zeitintervalls.
W Automatischer Hinweis der Neukalibrierung bei Uberschreitung des Zeitintervalls.

Die Zeitintervalle sind einstellbar.
B Genaue und Ubersichtliche Anzeige der letzen Kalibrierung (Datum und Uhrzeit).

RAE  viex

| Online-Hilfe

B Zusitzlich zur Bedienungsanleitung ist jedes Gerdt mit einer
integrierten Online-Hilfe in Landessprache ausgestattet.

4Z

-27 -
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Standardfunktionen ImageController3

| Sprachauswahl

a4z

B Standard Sprachen:

Deutsch und Englisch (weitere Sprachdialoge siehe Seite 61). E
@
&
]
]
)
0
&
]
&
£
S
& T,
"|[#] (W [=[a][~] |=@IE]
| Datenausgabe liber serielle Schnittstelle RS232 -
B Die Datenausgabe erfolgt liber die serielle Schnittstelle RS232 im ASCII-Format ‘ﬁ;@’
(Detailinformationen siehe Seite 37). PC des Kunden
i =
Iu @ | ! =
iw L — |FE
1N —_
=L
- -

Standard Ausgabeformat
CNC-Maschinen

| EZnavigator - Kompassnadel

A2 =3.404 | 4% 5.42E

B EZnavigator Kompassnadel — Navigationshilfe zur Positionierung der

Kamera zu den angegebenen Soll-Werten des Werkzeugs.

<

| Schneideninspektion

i1

B 28-fache VergroBerung der Schneide im Auflicht zur Qualitdtskontrolle und
VerschleiBerkennung.

B Beleuchtungsregelung der 12 Auflicht-LEDs (ber Touch-Bedienung.

B Druckfunktion zur PDF-Ausgabe des Kamerabildes (ab ImageController-

Softwareversion 1.15.12).

DEEEEEHELEEE MO
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Standardfunktionen ImageController3

| Projektorfunktion

#2  114.108 | &% 5.87B

B Umstellung auf Projektorfunktion mit positionierbarem Fadenkreuz.

| Weitere Messprogramme

B Vorgabemessung MPO

B Radiusmessung MP28 i =N N i N
t i 7 \

B Winkelmessung inklusive theoretischer Spitze MP . . ! ’ i °"

B Winkelmessung inklusive theoretischer Spitze mittels Messpunkten MP . T

W Scheibenfréser Breite/Mitte MP87 R Tt

B Messprogramm DME MP600 (nur bei Option EZturn) : ’ L L I

Vex

| Werkzeugverwaltung

B Werkzeugverwaltung fiir mindestens 15.000 Komplettwerkzeuge inklusive der

Identnummer, Bezeichnung, T-Nummer und Eingabemdéglichkeit fiir Soll-MaBe

fur Z, X, Radius und zwei Winkel mit Toleranzen.

iz 11704 1= o

LNt 98.83;
E————e e

B Werkzeuge kénnen in Gruppen und Untergruppen frei verwaltet werden.

m Ubersichtliche und systematische Grafikverwaltung einzelner Komponenten.

|

| EZstart

B Schnelles und bedienerunabhingiges Messen mehrerer Parameter an unter-

schiedlichen Werkzeugtypen: 20 Werkzeugtypen zur Auswahl. 5 7s,n;|sﬁ| 31.505 |—

B Grafisches Menti fiir die Auswahl des Werkzeugtyps.
B Nach Auswahl des Werkzeugtyps wird die werkzeugspezifische Messung
durchgefiihrt und das Messergebnis ausgegeben.

B Messfunktionen siehe Seite 33.

29 E SCEL
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Standardfunktionen ImageController3

| Listendruckfunktion

B Funktion fir das Drucken von Werkzeuglis-
ten, Schneideninspektionsbildern, Messergeb-
nisslisten.

B Druckausgabe erfolgt tiber einen lokalen
Listendrucker, Netzwerkdrucker oder als
PDF-Datei.

4z

75.034 | 4% IL5LY =

\0E

| Einrichteblitter verwalten/messen (im Lieferumfang von DOP)

B Einrichteblattverwaltung zum Erstellen und

Speichern von Werkzeuglisten.

ET4

B5.208 | #%

WeENEnE N0 05
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Optionale Funktionen ImageController3

| EZturn - Drehmittenmesseinrichtung ,
42 @MMS2 | % 148448 |d¥  -0.861

B Drehmittenmessung mit Monochrom-Kamera.

B 28-fache VergréBerung der Werkzeugschneide im Auflicht.
B Bestimmung des Drehmittenversatzes (Spitzenh&he) tiber die Projektorfunktion.

B Messbereich £ 2,5 mm.

O[] ][ (][ 9 80 (=) =51 (el (2| (=] (@) ¢

Artikelbezeichnung: EZturn

Steuerungsgerechte Datenausgabe (DOP) .
zur CNC-Maschine

B Steuerungsgerechte Datenausgabe zur CNC-Maschine tiber das
Kundennetzwerk oder USB.

B Ausgabeformate fiir alle gdngigen Maschinensteuerungen auf Anfrage.

Artikelbezeichnung: DOP o= 3] (o< M) [:=] (W] (] [1] [o-] CIES

Maschinenverwaltung (im Lieferumfang von DOP)

G
L]

117.007 | 4% seE3 = .. (5
B Zur Abbildung des Maschinenparks fiir die steuerungsgerechte Datenausgabe -

zur CNC-Maschine. == —=

[
L]
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EZstart fiir ImageController1, 2 und 3

| EZstart - Prozessbeschreibung

Durch EZstart wird das Vermessen von Werkzeugen so einfach wie

noch nie — einfach das passende Werkzeug aus dem Men( auswahlen

und den werkzeugspezifisch hinterlegten Messaufgaben folgen. -z B5.20 __"’H M

Mit EZstart kénnen Standardwerkzeuge schnell, einfach und
bedienerunabhangig vermessen werden. EZstart ist standardgemas

ab ImageController1 enthalten.

n Werkzeuge in das Werkzeugvor-

einstellgerdt einsetzen

= -

.Z B5.242 ¥ 31354

<€ H3MDS ¥ @29.612 <2 Ha.g42 % 31M7d

e B Lo ]

| |

~ 0 ::’:-r:-m—- B G e e e e m : ez i
il ¢ — . o
o'} e 1 i ol
6 /) Wk I wr L)
ln& : : = -~
n Auswahl des passenden Werk- Werkzeugspezifischer Messvor- B Mit EZstart kénnen bis zu 5
zeugtyps gang wird gestartet Messergebnisse ermittelt werden (Z, X,

Radius, Winkel 1, Winkel 2)
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EZstart fiir ImageController1, 2 und 3

| EZstart - 20 Werkzeugtypen

B Werkzeugtyp: Schaftfraser

B Messverfahren: EZmax

B Schneidenform: SF 21

B Messwerte: LingsmaB/QuermaB/Radius

B Werkzeugtyp: Messerkopf 45°
B Messverfahren: EZmax
B Schneidenform: SF 71

B Messwerte: LangsmaB/Quermal

B Werkzeugtyp: Bohrer
B Messverfahren: Messen
B Schneidenform: SF 5

B Messwerte: Langsmal3

B Werkzeugtyp: Reibahle
B Messverfahren: Messen
B Schneidenform: SF 5

B Messwerte: LangsmafB

B Werkzeugtyp: Vorwarts-/Rlckwartsentgrater
B Messverfahren: EZmax

B Schneidenform: SF 14

B Messwerte: LangsmaB/Quermal

B Werkzeugtyp: Radiusfraser < 6 mm

B Messverfahren: EZmax

B Schneidenform: SF 21

B Messwerte: Langsmal/Quermaf3/Radius

B Werkzeugtyp: Scheibenfraser

B Messverfahren: EZmax
W Schneidenform: mehrere Messfenster

B Messwerte: LidngsmaB/QuermaB/Breite

B Werkzeugtyp: Hochvorschubfraser
B Messverfahren: EZmax
M Schneidenform: zwei Messfenster

B Messwerte: LangsmaB/Quermal

B Messverfahren: Messen
B Schneidenform: SF 57

B Messwerte: Rundlauf Differenz X min/max

B Werkzeugtyp: Fasenfraser

B Messverfahren: EZmax zwei Messpunkte

B Schneidenform: SF 5 und SF 100

B Messwerte: LangsmaB/Quermal3/Differenz Z

W Werkzeugtyp: Rundlaufpriifung am Werkzeugschaft .
'.'

-33-

B Werkzeugtyp: Messerkopf 90°

B Messverfahren: EZmax

B Schneidenform: SF 21

B Messwerte: LingsmaB/QuermaB/Radius

B Werkzeugtyp: Spindelwerkzeug

B Messverfahren: Einstellen

B Schneidenform: SF 21

B Messwerte: Lingsmal3/Quermaf/Radius

B Werkzeugtyp: Gewindebohrer
M Messverfahren: Messen
B Schneidenform: SF 5

B Messwerte: Langsmal3

B Werkzeugtyp: Theoretische Spitze
B Messverfahren: EZmax
B Schneidenform: SF 4

B Messwerte: Langsmaf3

B Werkzeugtyp: Senker (Lange auf D)
B Messverfahren: EZmax
B Schneidenform: SF 100

B Messwerte: Langsmal3/Quermal3

B Werkzeugtyp: Radiusfraser > 6 mm
B Messverfahren: EZmax {
B Schneidenform: mehrere Messfenster

B Messwerte: LdngsmaB/QuermaB/Radius

B Werkzeugtyp: Viertelkreisfraser

B Messverfahren: EZmax

B Schneidenform: SF 205

B Messwerte: LdngsmaB/QuermaB/Radius

B Werkzeugtyp: NC-Anbohrer
B Messverfahren: EZmax
M Schneidenform: SF100

B Messwerte: Ldngsmal3/Spitzenwinkel

B Werkzeugtyp: Wendeplattenbohrer
B Messverfahren: Fokus zwei Messpunkte
B Schneidenform: SF 5 und SF 38

B Messwerte: LingsmaB/Quermal

B Werkzeugtyp: Kopierfréaser
B Messverfahren: EZmax

B Schneidenform: zwei Messfenster

B Messwerte: LangsmaB/QuermaB/Radius

+®
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EZset-lIdentifikationscode »zidCode« fiir IC2 und IC3

| EZset-ldentifikationscode »zidCode« - Prozessbeschreibung

Einfach, schnell und sicher: der »zidCode«. Diese neue effiziente

Ident-Nr. 4710-001

Losung zur Werkzeugidentifikation und Datentibertragung Bez Messerkopf D63

bendtigt keine Netzwerkanbindung, sondern tbermittelt die T-Nr. 4710
Daten kompletter Werkzeuge ganz einfach via QR-Code, ohne st1: ;5&4? | :3,!133 |:Tﬂ33
dass dafiir eine Installation von Software auf der Maschinensteu- 072007 133120 EZset

erung nétig ist. »zidCodex« ist flir das Bildverarbeitungssystem
IC2 und IC3 ab Version 1.15.14 erhdltlich. In folgenden Sprachen
steht die Kundenanleitung zur Verfligung: Deutsch, Englisch,

Chinesisch und Japanisch.

n Werkzeuge auf dem Werkzeugvoreinstellgerdt

einstellen und messen.

Werkzeug-Ist-Daten auf dem Etikett inklusive QR-

Code ausdrucken.

\

B »zidCode«-Etikett mit QR-Code an der CNC-Maschi-
ne scannen, die Werkzeug-Ist-Daten werden automatisch in
die entsprechenden Datenfelder der Steuerung der CNC-

Maschine eingetragen.

Mit dem EZset-Identifikationscode »zidCode« sparen Sie 45 %
Zeit im Vergleich zur hindischen Eingabe der Werkzeug-
Ist-Daten in die Maschinensteuerung. Gleichzeitig werden
Eingabefehler komplett vermieden — aufwandige Nacharbeiten

entfallen, die Prozesssicherheit ist erhoht.
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EZset-lIdentifikationscode »zidCode« Varianten

| Werkzeugidentifikation »zidCode« mit abnehmbarem Scanner

B Abnehmbarer Handscanner mit Ablage zur schnellen Werkzeugidentifikation und Scannen eines

QR-Codes.

B |ndividuelle Positionierung der Einheit am Bedienterminal / Maschinengehéuse durch Magnete.

Artikelbezeichnung: EZ96910603.1

| Werkzeugidentifikation »zidCode« mit integriertem Scanner

B Schwenkbarer integrierter Scanner zur schnellen Werkzeugidentifikation und Scannen eines QR-Codes.

B |ndividuelle Positionierung der Einheit am Bedienterminal / Maschinengehduse durch Magnete.

Artikelbezeichnung: EZ96910603.2

»zidCode« Drucken eines QR-Barcodeetiketts IC2 und IC3

B Lizenz pro Einstellgerat

Voraussetzung:
- EZ-DOP Datenausgabe

- »lmageController2« oder »ImageController3« ab Version 1.15.14

Artikelbezeichnung: EZ8708212
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Werkzeugidentifikation via RFID

| Werkzeugidentifikation (optional erhiltlich fiir 1C3)

EZset bietet mehrere Formen der Werkzeugidentifikation an. Die

erste Moglichkeit ist die Technologie fiir Sender-Empfanger-Systeme, das soge-
nannte RFID-System (Radio-Frequency-ldentification) (Bild 1).

Die RFID-Chips (Codetrager/Transponder) werden bidirektional am EZset
Einstellgerat oder an der CNC-Maschine ausgelesen oder beschrieben. In

den meisten Féllen befinden sich RFID-Chips in der Mitnehmernut oder am

Kopfbolzen des Werkzeugfutters. Die vom Kunden definierten Werkzeug-Ist-
Daten, die tbertragen werden sollen, werden mittels einer RFID-Hardware in (Bild 1)
Form einer Zeichenkette codiert und am RFID-Chip gespeichert.

Arten von Werkzeugidentifikationen an RFID-Chips:

B Werkzeugidentifikation/RFID-Chip seitlich an der Mitnehmernut
des Werkzeughalters (Bild 2)

B Werkzeugidentifikation/RFID-Chip im Kopfbolzen
des Werkzeughalters (Bild 3)

(Bild 2) (Bild 3)

Artikelbezeichnung:

EZ8801560 Software zum Schreiben/Lesen von RFID-Datentrigern
EZO581553 Auswerteeinheit Balluff BIS-C-600

EZ96910900-00  Auswerteeinheit Balluff BIS-M-6000

TISWO01DS Werkzeugidentifikation Zeichenkette
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-
Standarddatenausgabe - ICbasic, IC1, IC2 und IC3

| Standarddatenausgabe

B StandardmaBig (ab ImageControllerbasic Version 1.1.1) verfligt das Werkzeugvoreinstell-
gerat Uber eine RS232 Schnittstelle fiir die Messwertausgabe entsprechend vordefinierter
Formatbeschreibungen. Hinweis: Fir die steuerungsgerechte Messwertdatenausgabe
ist optional die Datenausgabe (DOP) fiir ImageController2 und fiir ImageController 3

erhdltlich.

| FO rm atbesc h rel b u ng Das EZset-Werkzeugvoreinstellgerat verflgt standard-

maBig tber eine RS232 Schnittstelle fiir den Transfer

W Z-MaB und X-MaB: Angabe mit 3 Nachkommaziffern. Bei negativen Werten wird ein der Messergebnisse via Netzwerk.

Minus ,,-“ davor gesetzt. Die gemessenen Werte werden immer als Radius-Absolutwert in

»mm* angegeben. Winkel1 und Winkel2 werden mit 2 Nachkommastellen ausgegeben. -
Die Winkel werden immer absolut in Grad ,,°“ angegeben. Schneidenradius: Angabe mit 3
Nachkommaziffern. Der Radius wird immer als Radiuswert in ,,mm* angegeben.

PC des Kunden

| Ausgabe Beispiel (R$232)

W ;123.456;-45.234;;;;;0.25;45.09;0.401;;; I

Trennzeichen 1 Stlick
[Z-MaB] +/- 3.3
Trennzeichen 1 Stiick
[X-MaB] +/-3.3

Trennzeichen 5 Stlick

Standardausgabeformat

Kunde ist fir die Ubermittlung der Werkzeugdaten an

[Winkel’l] +/— 3.2 die CNC-Maschine selbst verantwortlich.

Trennzeichen 1 Stlick

[Winkel2] +/- 3.2 Hinweis: Im Lieferumfang von EZset sind keine Netz-
. . werkkabel oder sonstige Hardware enthalten, die fiir

Trennzeichen 1 Stiick die physikalische Dateniibertragung notwendig ist.

[Schneidenradius] +/- 3.3
Trennzeichen 3 Stlick

fiihrende Nullen und (+) Vorzeichen werden nicht tbertragen
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DOP Datenausgabe mit Formatgenerator

| Steuerungsgerechte Datenausgabe (DOP) zur CNC-Maschine

B Werkzeuge werden einzeln, oder als Werkzeugliste steuerungsgerecht tiber das Kundennetzwerk, oder uber ein USB
Speichermedium (ibertragen.

B Maschinenparameter kdnnen neben der Id-Nummer, Bezeichnung und T-Nummer Ubertragen werden (z.B. Werkzeug-

typ, Schneidlage, Drehrichtung, usw.).

Die Werkzeugdaten kénnen zu mehren unterschiedlichen Maschinensteuerungen passend ausgeben werden.

Fiir jede Maschine wird der entsprechende Postprozessor mit dem gewiinschten Ubergabeverzeichnis einmalig angelegt.

Beim Messen wahlt der Bediener lediglich die gewiinschte Maschine zu der er die Werkzeugdaten (ibertragen méchte.

Der passende Postprozessor und das Ubergabeverzeichnis sind automatisch vorgegeben.

Anpassungen von Ausgabeformaten werden separat berechnet.

Artikelbezeichnung: EZDOP-FORMAT

b Se i B H s 9 x
Ausgabebeispiel SIEMENS

T

i

j—tﬂ}ﬂ.-iiao—-‘r- . ] BB L S v @ x |- l= R e 9 x
Messergebnis DOP Maschinenauswahl Ausgabebeispiel FANUC

ez B e 9 x

Ausgabebeispiel Heidenhain

¢ Kundenserver /
Ubergabeverzeichnis

e USB-Stick

¢ Speicherkarte

| Voraussetzungen

B ImageController 2, oder ImageController 3 aktuelle Gerategeneration.
B Softwarelizenz steuerungsgerechte Datenausgabe Artikelnummer: DOP

B Netzwerkanbindung mit Schreibrechten im Ubergabeverzeichnis.
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DOP Datenausgabe mit Formatgenerator

| Ausgabeformate

B Ausgabeformate kénnen als Textfile beliebig erzeugt werden.
B Standardformate sind in der Software Formatgenerator enthalten und kénnen angepasst werden, bzw.
neue Formate erstellt werden.

B (Anpassungen durch einen EZset Mitarbeiter werden optional berechnet.)

| Formatgenerator

B |m Lieferumfang von steuerungsgerechter Datentibertragung DOP enthalten.

® Uber 100 Vorlagen fiir viele gingige Maschinensteuerungen enthalten.
B Vorlagen kénnen bearbeitet werden, oder neue Ausgabeformate erstellt werden.

B Anpassungen durch einen EZset Mitarbeiter werden optional berechnet.
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Dateneingabe/Datenausgabe DNC

| Dateneingabe/Datenausgabe DNC

B Werkzeuglisten werden von einem (ibergeordneten System (z.B. CAD/CAM, ERB,
Toolmanagment) in ein Ubergabeverzeichnis im EZset XML Format gespeichert.

B Die Werkzeuglisten werden tempordr in die ImageController 2 Software importiert
und angezeigt.

B Werkzeuge werden gemessen und anschlieBend zuriick gesendet, oder steuerungs-

gerecht zur Werkzeugmaschine gesendet.

~ - 400 31.503
— 3

wa [ + B X

Einstellen und Messen

Import der Werkzeugliste

-
o

I I =0 WS 9 x

Ausgabebeispiel Heidenhain

ﬁ

, P
uﬁ,., S
set e —

—5

Al

*« CAD/CAM
* Einrichteblatt

¢ Toolmanagement

¢ Werkzeugverwaltung
.

| Voraussetzungen

B ImageController 2 Bildverarbeitung aktuelle Generation ab Version 1.17.1

B Softwarelizenz Dateneingabe/Datenausgabe Artikelnummer: EZ8801712

B Méglichkeit des Datenexport am Kundenseitigen System (CAD/CAM, ERB, Toolmanagment)

B Netzwerkanbindung mit Schreib- und Leserechten im Ubergabeverzeichnis.

W Optional: Postprozessoren fiir Ubertragung zur Werkzeugmaschine.

B Optional: Anpassung des Einlese-Filters, soweit die Werkzeugdaten nicht im EZset Solldatenformat

Ubertragen werden. (Berechnung nach Aufwand und technischer Klarung)

-40-
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Dateneingabe/Datenausgabe DNC

| Formatbeschreibung

B ToollD: Identnummer (alpha nummerisch)

B Description: Bezeichnung

B TNo: T-Nummer (max. 8 Stellen nummerisch)
B Position: Werkzeugstufe

B CES: Schneidenform

B Focus: Fokussierart

B MsrMode: Messmodus

B MsrRangeWidth: ~ Messbereich Breite in mm vom Kamerazentrum

B MsrRangeHeight:
B ZNominal:
B ZUpperTol:
B Zl owerTol:
B XNominal:
B XUpperTol:
B XLowerTol:
B XDiaMode:

Messbereich Hohe in mm vom Kamerazentrum
SollmaB3 Z = Werkzeuglange

obere Toleranz fiir Z = Werkzeuglange

untere Toleranz fiir Z = Werkzeuglinge
SollmaB X = Werkzeugradius

obere Toleranz fiir X = Werkzeugradius
untere Toleranz fir X = Werkzeugradius
Modus X-Wert 0=Radius, 1=Durchmesser

B Aufgefiihrt sind alle aktuellen Parameter die zu tbertragen sind und verarbeitet werden kénnen. Werden weniger Parameter tbertragen, werden auch nur

die Ubertragenen Parameter verarbeitet. Minimal muss eine Identnummer der Werkzeuge tibertragen werden!

| Ausgabe Beispiel (XML)

<?xml version="1.0* encoding="utf-8“ standalone="yes“?>
<Data>
<SettingSheet>
<SettingSheetld>Ventildeckel</SettingSheetld>
<ToolList>
<ToolInList>
<Position>1</Position>
<Tool>
<Toolld>WZ-001</Toolld>
<Description>Fraeser D10 Bezeichnung</Description>
<TNo>12</TNo>
<Step>
<Position>1</Position>
<CES>21</CES>
<Focus>FocusArea.1</Focus>
<MsrMode>Measure2dMoveCross</MsrMode>
<MsrRangeWidth>3.6</MsrRangeWidth>
<MsrRangeHeight>3.6</MsrRangeHeight>
<ZNominal>100</ZNominal>
<ZUpperTol>10</ZUpperTol>
<ZLowerTol>-10</ZLowerTol>
<XNominal>5</XNominal>
<XUpperTol>0.1</XUpperTol>
<XLowerTol>-0.1</XLowerTol>
<XDiaMode>0</XDiaMode>
</Step>
</Tool>
</ToollnList>

-4 -

<ToollnList>

<Position>2</Position>

<Tool>

<Toolld>WZ-002</Toolld>

<Description>NC-Anbohrer Bezeichnung</Description>
<TNo>18</TNo>

<Step>

<Position>1</Position>
<CES>100</CES>

<Focus>FocusArea.1</Focus>

<MsrMode>Measure2dMoveCross</MsrMode>
<MsrRangeWidth>3.6</MsrRangeWidth>
<MsrRangeHeight>3.6</MsrRangeHeight>
<ZNominal>120</ZNominal>
<ZUpperTol>5</ZUpperTol>

<ZlLowerTol>-5</ZLowerTol>
<XNominal>1.5</XNominal>

<XUpperTol></XUpperTol>

<XLowerTol></XLowerTol>

<XDiaMode>0</XDiaMode>

</Step>
</Tool>

</ToollnList>
</ToolList>
</SettingSheet>
</Data>
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Zubehor

| Untertisch

B Robustes Tischsystem fiir eine werkstattgerechte
Gerétepositionierung.
B Integrierte Ablageflachen je nach Tischsystemvariante.

B Stabile Nivellierelemente.

Artikelbezeichnung: EZbase

EZBase nur fiir EZgo350
oder EZset350 mit ICbasic

EZBase fiir ICbasic,
IC1,1C2,IC3

| Etikettendrucker

B DT-2205 Label Printer fiir den Druck von Werkzeugetiketten
(X-und Z-Wert, Radius, 2 Winkel).

Die Werkzeugbezeichnung, T-Nummer sowie Angabe zum verwendeten Adapter

werden ebenfalls aufgedruckt.
B Sparsame Thermodrucktechnik — ohne Auffiillen von Patronen.
B 300 dpi Druckqualitat
B Max. 960 Etiketten/Rolle
B Fir diesen Drucker ist keine Druckerablage erforderlich.

Kann platzsparend auf dem Beistelltisch untergebracht werden.

Artikelbezeichnung: EZprint (EZ9734882-1)

| Etiketten fiir Drucker

B Etikettenrolle fir DT-2205 Label Printer
W 260 oder 960 Etiketten/Rolle

B EtikettgroBe: 260 betrdgt 35 x 89 mm
B EtikettgroBe: 960 betrdagt 25 x 75 mm

Artikelbezeichnung: EZIlabel (260 Etiketten/Rolle) Artikelbezeichnung: EZIlabel-T (960 Etiketten/Rolle)

| Ablageboard

B Ablage zur fachgerechten Aufbewahrung von maximal drei Adap-

tern mit SK 50 Aufnahme (Lieferung ohne Adapter).

Optional:

B Adaptereinsitze GréBe SK 50 (optional)

B Einreihig (EZ9500431-0110.1) oder
zweireihig (EZ9500432-0110.1)

Artikelbezeichnung: EZboard

| Reinigungsmasse

B Zur Reinigung der Werkzeugschneide von Verunreinigungen.

Artikelbezeichnung: EZputty

-4
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Zubehor

Datentransfer direkt zur CNC-Maschine fiir IC2 und IC3

B Steuerungsgerechte Werkzeugdateniibertragung vom Werkzeugvoreinstellgerit an die

CNC-Maschine inklusive Formatgenerator zum Einstellen und Auswahlen von Ausgabeformaten.

Artikelbezeichnung: EZdop

Drehmittenmesseinrichtung fiir IC1, IC2 und IC3

B Monochrom-Kamera zum Messen und Einstellen von Werkzeugen
auf die Drehmitte.
B Fadenkreuz der Kamera ist dreh- und verschiebbar.

B Drehmittenversatz ist bis + 2,5 mm messbar.

Optional:

- Farblaserdrucker und Ausdruckfunktion um Werkzeugbilder des
Drehmittenversatzes ausgeben zu kénnen.

- Inbetriebnahme EZturn erfolgt durch den EZset-Service.

Artikelbezeichnung: EZturn

L BYHE2 | 3N AN9MME | aY =0.261

Wartungseinheit

B Zur einfachen und sorglosen Aufbereitung der Druckluft direkt am
B Werkzeugvoreinstellgerat (Untertisch).
B Wartungseinheit, ausgestattet mit Druckminderer, Manometer, Wasserabscheider und Absperrhahn.

B Wartungseinheit bei Messbereich 350 bauartbedingt ohne Absperrhahn.

Artikelbezeichnung: EZmaintain

W

*

<

Wartungseinheit
Messbereich 420 / 600

Wartungseinheit
Messbereich 350

Spindelabdeckhaube

B Passgenaue Abdeckhaube fiir die Spindel zum Schutz vor Staub und Schmutz.

Artikelbezeichnung: EZspindle-protection

Abdeckhaube

B Abdeckhaube fiir das Werkzeugvoreinstellgerdt zum Schutz vor Staub und Schmutz.

Artikelbezeichnung: EZprotection
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Zubehor

| Farblaserdrucker A4-Format fiir IC1, IC2 und IC3

MW Farblaserdrucker fiir A4- oder US-Letter-Format Druck.
B Anschluss am Werkzeugvoreinstellgerat (iber USB Schnittstelle-
B Drucker verfiigt tiber Netzwerkanschluss, sodass andere Arbeitsstationen auf diesen

Drucker zugreifen kénnen.

M Inklusive vier Farbpatronen (schwarz, cyan, magenta, gelb), welche unabhangig voneinander getauscht
werden kénnen. Ersatzpatronen auf Anfrage.

B Voraussetzung: Druckfunktion

Artikelbezeichnung: EZprint-L-U

Druckerablage fiir Farblaserdrucker fir IC1, IC2 und IC3

B Ablage fiir Farblaserdrucker inklusive Antirutschablage.

|
Artikelbezeichnung: EZprintboard |

| Ablageboard fiir Tastatur und Maus fiir IC1, IC2 und IC3

B Ablageboard fiir Tastatur und Maus. Eine Tastatur und Maus ist im Lieferumfang enthalten.

m Verflgbare Tastaturvarianten siehe Seite 59 420
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Werkzeugaufnahmespindeln

| Werkzeugaufnahmespindel SK 50 (Standard)

B Direkte Aufnahme von Adaptern oder Werkzeugen mit SchaftgréBe SK 50

(fur andere SchaftgroBen werden Reduzierhiilsen oder weitere Adaptertypen benétigt).
B Pneumatische Spindelfunktion wie 4 x 90° Indexierung und 360° Spindelbremse
B Rundlaufgenauigkeit von 2 pm.

B Spindelnase mit integrierten Kalibrierkugeln.

Optional:
- Autofokus fiir IC2 und IC3
- Passende Adapter ab Seite 47

Werkzeugaufnahmespindel SK 50 Vakuum (Option)

W Vakuumspannung, zusatzlich zur 4 x 90° Spindelindexierung und 360° Spindelbremse

(pneumatische Aktivierung mittels Folientastatur), fir einen Unterdruck und Halt zwischen
der Spindelbasis SK50 und dem Werkzeugfutter bei Steilkegeln.
B Direkte Aufnahme von Adaptern oder Werkzeugen mit SchaftgréBe SK 50
(fir andere SchaftgréBen werden Reduzierhiilsen oder weitere Adaptertypen benétigt).
B Rundlaufgenauigkeit von 2 pm.

B Spindelnase mit integrierten Kalibrierkugeln.

Optional:
- Autofokus fiir IC2 und IC3
Taste Taste Taste
- Passende Adapter ab Seite 47 Vakuum- Spindel- Spindel-
spannung bremse indexierung

Artikelbezeichnung: EZS4400500.1

Universalspindel mit kraftbetitigter Werkzeugspannung
(Option beim IC1, IC2, IC3)

B Kraftbetitigte Werkzeugspannung fiir nahezu alle Werkzeuge mit zylindrischem Schaft,
Steilkegel SK nach DIN, ANSI, CAT, MAS-BT bis hin zu Hohlschaftkegel HSK.

B Direktaufnahme der Vorsatzhalter und Kraftspannung der verschiedenen
Werkzeughalter.

B Kompakte und robuste Konstruktion mit einer Werkzeugspannung von max. 500 N

B Hohe Rundlaufgenauigkeit fir eine Wiederholgenauigkeit von < 2um.

Optional:
- Autofokus fir IC2 und IC3

- Passende Vorsatzhalter auf Seite 46

Artikelbezeichnung: EZLS41550

Autofokus fiir IC2 und IC3 fiir SK 50, Vakuum- und Universalspindel

B Automatische Scharfstellung der Werkzeugschneide durch CNC-Rotation der
Spindel auf den héchsten Punkt der Werkzeugschneide.

Artikelbezeichnung: EZ8701203
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Vorsatzhalter fiir Universalspindel mit Kraftspannung (optional)

Lieferzeit fiir aufgefiihrte Vorsatzhalter (wenn keine weitere Angabe): ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten. Weitere Adapter auf Anfrage.

Vorsatzhalter Steilkegel SK

HSK80 B/D/F

Bestell Nr. mit Anzug-
Beschreibung bolzen DIN69872/ GroBe | Verlustin Z
ISO 7388-2 | MAS-BT
B Integrierte Eichkante EZ6042225.1 K25 0 mm
B Arretierung fir die Positionierung zum
EZ6042230.1 SK 30 0 mm
Index
B Ei hértet, brini hliff
insatzgehartet, briniert und geschliffen £76042240.1 SK 40 0 mm
B |ntegrierte Werkzeugspannung im
Vorsatzhalter EZ6042250.1 SK50 | 0mm
Vorsatzhalter Hohlschaftskegel HSK
Beschreibung Bestell Nr. GréBe HSK Verlust inZ
HSK25 A/C/E/T-
EZ6057925 HSK32 B/D/F ca. 25 mm
B |ntegrierte Eichkante
HSK32 A/C/E/T-
B Arretierung fir die Positionierung zum EZ6057932 HSK40 B/D/F ca. 25 mm
Index HSK40 A/C/E/T-
EZ6057940 ca.25 mm
B Einsatzgehartet, briiniert und geschliffen HSK50 B/D/F
W Integrierte Werkzeugspannung im EZ6057950 E:EZS Q/IS/E/T— a. 25 mm
Vorsatzhalter /D/
EZ6057963 HSKe3 A/ C/E/T- ca.25 mm
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Adapter fiir Werkzeugaufnahmespindel SK 50 (optional)

Lieferzeit fiir aufgefiihrte Adapter (wenn keine weitere Angabe): ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten. Weitere Adapter auf Anfrage.

Adapter SK 50 / Steilkegel SK

Beschreibung Bestell Nr. GroBe Verlustin Z
EZADSK25 SK25 ca. 20 mm
EZADSK30 SK 30 ca. 20 mm
B Zur Aufnahme von Werkzeugschiften
mit Steilkegel DIN 69871-1 EZADSK35 SK 35 ca. 20 mm
B |ntegrierte Kalibrierkugeln
EZADSK40 SK 40 ca. 20 mm
EZADSK40 SK45 ca. 20 mm
Adapter SK 50 / Hohlschaftkegel HSK ohne Werkzeugspannung
Beschreibung Bestell Nr. GrofBe Verlust in Z
HSK 32 A/C/E
EZADHSK32 HSK 40 B/D//F ca. 49 mm
HSK 40 A/C/E
EZADHSK40 HSK 50 B/D/F ca. 49 mm
B Zur Aufnahme von Werkzeugschiften
) EZADHSKS50 HSK S0 A/C/E ca. 49 mm
mit Hohlschaftkegel DIN 69893 HSK 63 B/D/F
n tir HSK-
Plananlage fir HSK-Werkzeugaufnahme EZADHSK63 HSK 63 A/C/E ca. 49 mm
B ntegrierte Kalibrierkugeln HSK 80 B/D/F
HSK 80 A/C/E
EZADHSK80 HSK 100 B/D/F ca. 59 mm
HSK 100 A/C/E
EZADHSK100 | 1 1o5 /e | €2 57 mm A

Adapter SK 50 / Hohlschaftkegel HSK mit manueller Exzenterspannung

Beschreibung Bestell Nr. GréBe Verlustin Z
HSK 25 A/C/E
EZADHSK25-E HSK 32 B/D/F ca. 75 mm
HSK 32 A/C/E
EZADHSK32-E HSK 40 B/D//F ca. 75 mm
B Zur Aufnahme von Werkzeugschiften £ ADHSKAOE HSK 40 A/C/E s
mit Hohlschaftkegel DIN 69893 mit ™ | Hsk 50B/D/F |72 MM
und ohne Kiihlrohr
EZADHSK50-E HSK 50 A/C/E ca. 75 mm
B Plananlage fiir HSK-Werkzeugaufnahme HSK 63 B/D/F
W Integrierte Kalibrierkugeln EZADHSK63-E Ezt 2(3) Q/S/E ca. 75 mm
B Entspricht der ICTM Lagefixierung /D/
HSK 80 A/C/E
EZADHSK80-E HSK 100 B/D/F ca. 105 mm
HSK 100 A/C/E
EZADHSK100-E HSK 125 B/D/F ca. 105 mm
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Adapter fiir Werkzeugaufnahmespindel SK 50 (optional)

Lieferzeit fiir aufgefiihrte Adapter (wenn keine weitere Angabe): ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten. Weitere Adapter auf Anfrage.

Adapter SK 50 / VDI-Zylinderschaft mit manueller Werkzeughalterspannung |

Beschreibung Bestell Nr. GroBe Verlustin Z
EZADVDI16 D16 (auch EMCO) | ca. 80 mm
EZADVDI20 D20 ca. 80 mm
EZADVDI25 D25 ca. 80 mm

B Zur Aufnahme von Werkzeugen mit EZADVDI30 D30 ca. 85 mm

VDI-Zylinderschaft DIN 69880

W Integrierte Kalibrierkugeln EZADVDI40 D40 ca. 85 mm
EZADVDI50 D50 ca. 95 mm
EZADVDI60 D60 ca. 105 mm
EZ6301080 D80 ca. 175mm

Adapter SK 50 / Capto mit manueller Spannung - Excenterspannung

Beschreibung Bestell Nr. GrofBe Verlust in Z
EZ6307U03 C3 ca. 140 mm
EZ6307U04 Cc4 ca. 140 mm
B Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Capto-System EZ6307U05 c5 ca. 95 mm
B Manuelle Werkzeugspannung
mit Spannschraube EZ6307U06 Cé ca. 120 mm

B Ohne Kalibrierkugeln
EZ6307U08 Cc8 ca. 140 mm

EZ6307U10 c10 -

Adapter SK 50 DIN 69871/KM/UTS

Beschreibung Bestell Nr. GréBe Verlustin Z
EZADKM32 KM/UTS 32 ca. 60 mm
EZADKM40 KM/UTS 40 ca. 60 mm

B Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

KM-/UTS-System EZADKM50 KM/UTS 50 ca. 60 mm

W Manuelle Werkzeugspannung EZADKM63 | KM/UTS 63 ca. 60 mm

B Ohne Kalibrierkugeln
EZADKM80 KM/UTS 80 ca. 60 mm
EZADKM100 KM/UTS 100 ca. 130 mm
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Adapter fiir Werkzeugaufnahmespindel SK 50 (optional)

Adapter SK50 [ VDI Zylinderschaft fiir Index W-Verzahnung und V-Leiste
Beschreibung Bestell Nr. GroBe Verlustin Z
EZADVDI20-1 | VDI20 ca. 80 mm

B Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

VDI Zylinderschaft, VDI mit Index EZADVDI25-l VDI25 ca. 90 mm

W-Verzahnung und VDI mit Index

V-Leiste
B |ntegrierte Kalibrierkugeln EZADVDI30H VDIs0 ca. 90 mm
B Lieferzeit ca. 12 Wochen

EZADVDI40-| VDI40 ca. 95 mm
e —
Adapter SK 50 /| BMT
. Artikel- Messweg- | D Antriebs- | Maximale- Bohrungs- Nuten- | Nuten-
GréfBe .. . . . Hersteller
nummer verlust zapfen Zapfenldnge | stichmaB breite tiefe

BMT 45 EZ6308545 ca. 61 mm 45 mm 94,5 mm 58 x 58 mm M8 15 mm 7 mm Spinner
BMT 55 EZ6303555 ca. 97 mm 55 mm 94 mm 65 x 63 mm M10 15 mm 7 mm Biglia
BMT 55 EZ6301D15 | ca. 78 mm 55 mm 75 mm 64 x 64 mm M10 15 mm 7 mm Doosan/EMAG
BMT 65 |EZ6301D18 |ca.90mm | 65mm 112 mm 73x70mmM12  [18mm |7 mm :gﬁZVEMAG/
BMT 75 EZ6301575 ca. 95 mm 75 mm 102 mm 90 x 90 mm M12 25 mm 7 mm EMAG
BMT 85 EZ6301585 ca. 95 mm 85 mm 120 mm 100 x 100 mm M12 | 25 mm 7 mm Doosan

Lieferzeit ca. 12 Wochen. Bei Bestellung wird eine Freigabezeichnung an den Kunden
gesendet. Erst nach schriftlicher Freigabe beginnt die Fertigung und somit die Liefer-
zeit. Weitere GroBen und Ausfithrungen nach technischer Kliarung.
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Wechselschnittstellen fiir angetriebene Werkzeuge

| Vorteile fiir Wechselschnittstelle fiir angetriebene Werkzeuge

B Weniger Investitionskosten

B Es werden nur wenige angetriebene Werkzeuge benétigt.

B Mehrfachnutzung durch verschiedene Werkzeugtypen und WerkzeuggréBen moglich.
B Schnelleres Risten. Zeitersparnis bis zu 30%.

B |eichtere Werkzeugbereitstellung.

B Werkzeuge kénnen im laufenden Betrieb vorbereitet, gemessen und bereitgestellt werden, bevor die Maschine steht.

Abbildung zeigt Capto als Wechselschnittstelle.
Adapter sind auf Seite 48 aufgefiihrt.
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Wechselschnittstellen fiir angetriebene Werkzeuge

WTO Schnellwechsel-Werkzeugsystem QuickFlex

Bestell Nr. Bezeichnung Messbereichsverlust
EZ6302W20-001 WTO-QuickFlex Adapter ER20 ca. 40 mm
EZ6302W25-001 WTO-QuickFlex Adapter ER25 ca. 40 mm
EZ6302W32-001 WTO-QuickFlex Adapter ER32 ca. 60 mm
EZ6300W40-001 WTO-QuickFlex Adapter ER40 ca. 60 mm
EZ6300W50-001 WTO-QuickFlex Adapter ER50 ca. 60 mm

Adapter werden ohne Spannschliissel geliefert.

EWS Schnellwechsel-Werkzeugsystem Varia

Bestell Nr. Bezeichnung Messbereichsverlust
EZ6301Y03 Adapter EWS Varia VX3 ca. 54 mm

EZ6301Y04 Adapter EWS Varia VX4 ca. 54 mm

EZ6300Y03 Adapter EWS Varia V3 ca. 55 mm

EZ6300Y04 Adapter EWS Varia V4 ca. 55 mm

EZ6300Y05 Adapter EWS Varia V5 ca. 55 mm

Eppinger Schnellwechsel-Werkzeugsystem PRECI-FLEX

Bestell Nr. Bezeichnung Messbereichsverlust
EZ6301ER20 Adapter PRECI-FLEX ER20 ca. 70 mm

EZ6301825 Adapter PRECI-FLEX ER25 ca. 80 mm

EZ6301ER32 Adapter PRECI-FLEX ER32 ca. 80 mm
EZ6301ER40 Adapter PRECI-FLEX ER40 ca. 80 mm
EZ6301ER50 Adapter PRECI-FLEX ER50 ca. 90 mm
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Wechselschnittstellen fiir angetriebene Werkzeuge

Eppinger Schnellwechsel-Werkzeugsystem Decoflex

Bestell Nr.

Bezeichnung

Messbereichsverlust

Auf Anfrage

Adapter DECO-FLEX D15

ca. 63 mm

Heimatec Schnellwechsel-Werkzeugsystem HT

Bestell Nr. Bezeichnung Messbereichsverlust
EZ6326Y02 Adapter Heimatec HT2 ca. 120 mm

EZ6326Y03 Adapter Heimatec HT3 ca. 120 mm
EZ6326Y04 Adapter Heimatec HT4 ca. 120 mm

EZ6326Y05 Adapter Heimatec HT5 ca. 120 mm

EZ6326Y06 Adapter Heimatec HT6 ca. 120 mm

Heimatec Schnellwechsel-Werkzeugsystem U-TEC

Bestell Nr. Bezeichnung Messbereichsverlust

EZ6326Y16 Adapter Heimatec U-TEC 16 ca. 120 mm

EZ6326Y20 Adapter Heimatec U-TEC 20 ca. 120 mm

EZ6326Y25 Adapter Heimatec U-TEC 25 ca. 120 mm

EZ6326Y32 Adapter Heimatec U-TEC 32 ca. 120 mm

EZ6326Y40 Adapter Heimatec U-TEC 40 ca. 120 mm

|
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AufstellmaBe EZgo350/420/600 mit ICbasic ohne Untertisch
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Ethernet

Pneumatische Anschlusswerte:
DIN I1SO 8573-1 Klasse 3
Mind. ébar-max. 8bar

Elektrische Anschlusswerte:
100-240V (%) L+N+PE
50/60Hz

Netzsicherung 16A (gL/gQ)
Netzkabelzuleitung 2.50m

Luftanschluss
Elektro-/Netzanschluss

mTT

Technische Daten EZg0350 mit ICbasic EZgo420 mit ICbasic EZg0600 mit ICbasic

Maximale Werkzeugldnge Z
Max. Werkzeugdurchmesser X
Verfahrbereich in Xa
Gesamthohe H1

Rachenlehre

Gewicht ca.

AbmaBe Gerit inklusive IC ca.

AbmaBe Gerit inklusive Verpackung

350 mm
320 mm
160 mm
870 mm
0 mm

80 Kg
120 x 40 x 87 cm
150 x 76 x 132 cm

420 mm
420 mm
210 mm
1060 mm
100 mm
100 Kg

120 x 40 x 106 cm
171 x 78 x 154 cm
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600 mm
420 mm
210 mm
1260 mm
100 mm
120 Kg

120 x 40 x 126 cm
171 x 78 x 154 cm
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- ____________________________________________________________________
AufstellmaBe EZgo350/420/600 mit ICbasic mit Untertisch
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Pneumatische Anschlusswerte:
DIN ISO 8573-1 Klasse 3
Mind. é6bar-max. 8bar

Elektrische Anschlusswerte:
100-240V (%) L+N+PE

50/60Hz
Netzsicherung 16A (gL/gG) P Luftanschluss
Netzkabelzuleitung 2.50m E  Elektro-/Netzanschluss

Technische Daten EZg0350 mit ICbasic EZg0420 mit ICbasic EZg0600 mit ICbasic

Maximale Werkzeuglinge Z 350 mm 420 mm 600 mm

Max. Werkzeugdurchmesser X 320 mm 420 mm 420 mm
Verfahrbereich in Xa 160 mm 210 mm 210 mm
Gesamthdhe H1 (linkes Bild) 1640 mm 1830 mm 2030 mm
Gesamthéhe H1 (rechtes Bild) 1600 mm 1750 mm 1950 mm
Rachenlehre 0 mm 100 mm 100 mm
Gewicht ca. 165 - 180 Kg 190 - 274 Kg 200 - 289 Kg
Max. AbmaBe Gerit inklusive IC ca. 190 x 75 x 165 cm 190 x 75 x 175 cm 190 x 75 x 195 cm
AbmaBe Gerit inklusive Verpackung 187 x 94 x 217 cm 187 x 94 x 217 cm 187 x 94 x 217 cm
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AufstellmaBe EZset350/420/600 mit IC1

Pneumatische Anschlusswerte:
DIN ISO 8573-1 Klasse 3
Mind. ébar-max. 8bar

Elektrische Anschlusswerte:
100-240V (%) L+N+PE
50/60Hz

Netzsicherung 16A (gL/gG)
Netzkabelzuleitung 2.50m

P Luftanschluss
E Elektro-/Netzanschluss

] Xa
=
M~
¥
=
=l 4=
e [ I 1 E gj
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E4LHP ) 6
Ethernet < O
o
3
* Ethernet ~200
[t
|
[ ]
o
h ||
—J
~345 1050 ~355
~1895

Technische Daten EZset350 mit IC1 EZset420 mit IC1 EZset600 mit IC1

Maximale Werkzeuglinge Z 350 mm 420 mm 600 mm
Max. Werkzeugdurchmesser X 320 mm 420 mm 420 mm
Verfahrbereich in Xa 160 mm 210 mm 210 mm
Gesamthdhe H1 1600 mm 1750 mm 1950 mm
Rachenlehre 0 mm 100 mm 100 mm
Gewicht ca. 180 Kg 274 Kg 289 Kg
AbmaBe Gerit inklusive IC ca. 190 x 75 x 160 cm 190x 75 x 175 cm 190 x 75 x 195 cm
AbmaBe Gerit inklusive Verpackung 187 x 94 x 217 cm 187 x 94 x 217 cm 187 x 94 x 217 cm
®
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AufstellmaBe EZset350/420/600 mit 1C2

| Xa
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1
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Ethernet S
?
L 1
Ethernet ~500
e B
\\1 | /— Pneumatische Anschlusswerte:
J—— | ‘ DIN ISO 8573-1 Klasse 3
Mind. ébar-max. 8bar
3
i wn
~r Elektrische Anschlusswerte:
e ¢ 100-240V (x) L+N+PE
= y 50/60Hz
U:l Netzsicherung 16A (gL/gG
) Netzkabelzuleitung 2.50m
~345 1050 ~420
P Luftanschluss
~1895 E Elektro-/Netzanschluss

Technische Daten EZset350 mit IC2 EZset420 mit IC2 EZset600 mit IC2

Maximale Werkzeuglénge Z 350 mm 420 mm 600 mm

Max. Werkzeugdurchmesser X 320 mm 420 mm 420 mm
Verfahrbereich in Xa 160 mm 210 mm 210 mm
Gesamth&he H1 1600 mm 1750 mm 1950 mm
Rachenlehre 0 mm 100 mm 100 mm
Gewicht ca. 180 Kg 274 Kg 289 Kg
AbmaBe Gerit inklusive IC ca. 190 x 75 x 160 cm 190x 75 x 175 cm 190 x 75 x 195 cm

AbmaBe Gerit inklusive Verpackung 187 x 94 x 217 cm 187 x 94 x 217 cm 187 x 94 x 217 cm
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AufstellmaBe EZset350/420/600 mit IC3
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: | Pneumatische Anschlusswerte:
[ 11 DIN ISO 8573-1 Klasse 3
— | | Mind. ébar-max. 8bar
o
S &
n| 2 - .
| ©° } 3l M Elektrische Anschlusswerte:
~ W 100-240V (%) L+N+PE
: L] = 7% ) 50/60Hz
- o Netzsicherung 16A (gL/gG)
“:l Netzkabelzuleitung 2.50m
g ~450
~345 1050
P Luftanschluss
~1895 E  Elektro-/Netzanschluss

Technische Daten EZset350 mit IC3 EZset420 mit IC3 EZset600 mit IC3

Maximale Werkzeuglénge Z 350 mm 420 mm 600 mm

Max. Werkzeugdurchmesser X 320 mm 420 mm 420 mm
Verfahrbereich in Xa 160 mm 210 mm 210 mm
Gesamth&he H1 1600 mm 1750 mm 1950 mm
Rachenlehre 0 mm 100 mm 100 mm
Gewicht ca. 180 Kg 274 Kg 289 Kg
AbmaBe Gerit inklusive IC ca. 190 x 75 x 160 cm 190x 75 x 175 cm 190 x 75 x 195 cm

AbmaBe Gerit inklusive Verpackung 187 x 94 x 217 cm 187 x 94 x 217 cm 187 x 94 x 217 cm
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Verpackung, Messwegverlust, Genauigkeitsangaben

| Verpackung Standard

B Standard Transportverpackung aus Karton.

W Inklusive Schutzfolieverpackung tiber Werkzeugvoreinstellgerat.

Artikelbezeichnung: EZpack

| Holzverpackung

B Transportverpackung aus Holz

W Inklusive Schutzfolieverpackung tiber Werkzeugvoreinstellgerat.

Artikelbezeichnung: EZP-WD695

| Verpackung ,,SeemiBig“

m SeemiBige Verpackung fiir Uberseetransport.

B Vakuumverpackt. Nur Bestellbar mit Holzverpackung Artikelnummer: EZP-WD695

Artikelbezeichnung: EZP-sea

| Hinweis: Messwegverlust

B Durch den Einsatz von Adaptern verringert sich unter Umstanden der angegebene Messbereich. Bitte beachten Sie die

Hinweise zum Messbereichsverlust bei den angebotenen Adaptern unter Zubehér.

| Genauigkeitsangaben

Genauigkeit Wert
Absolut +/- 0,005 mm
Anzeige der Zihlerachsen 0,001 mm
Rundlauf* 0,002 mm
Einstellen 0,002 mm
Wiederholgenauigkeit +/-0,002 mm
Wechselgenauigkeit Adapter 0,002 mm

*gemessen an der SK50 Spindelnase
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Anschlusskabel und Tastaturvarianten

| Verfiigbare Anschlusskabel* fiir alle Geratevarianten

Artikelbezeichnung Land Netzanpassung
EZO5E4100.1 Deutschland 230V
EZO5E4100.2 USA 115V
EZO5E4100.3 Schweiz 230V
EZO5E4100.4 Indien/Sudafrika 230V
EZO5E4100.5 China 230V
EZ05E4100.6 Grofbritannien 240V
EZ05E4100.7 Dénemark 230V
EZO5E4100.9 Japan 100 V-200V

EZ05E4100.10 Russland 220V

*alle Gerite werden mit einem Anschlusskabel geliefert. Werden mehrere Anschlusskabel in der Bestellung aufgefiihrt, werden alle zusitzlichen

Anschlusskabel berechnet!

| Verfiigbare Tastaturvarianten* fiir ImageController 1/2/3

Artikelbezeichnung Tastatursprache Artikelbezeichnung Tastatursprache
EZ9700963.22 Arabisch EZ9700963.8 Niederlandisch
EZ9700963.23 Belgisch EZ9700963.14 Norwegisch
EZ9700963.11 Dinisch EZ9700963.13 Polnisch
KEYBOARD-D Deutsch EZ9700963.9 Portugiesisch
KEYBOARD-US Englisch/USA EZ9700963.19 Russisch
EZ9700963.6 Finnisch EZ9700963.5 Schwedisch
EZ9700963.2 Franzésisch EZ9700963.31 Schweiz (West)
KEYBOARD-GB GB/Irland EZ9700963.26 Slowakisch
EZ9700963.16 Griechisch EZ9700963.27 Slowenisch
EZ9700963.24 Hebréisch EZ9700963.3 Spanisch
EZ9700963.25 Islandisch EZ9700963.12 Tschechisch

EZ9700963.4 Italienisch EZ9700963.20 Tirkisch
EZ9700963.17 Japanisch EZ9700963.10 Ungarisch
EZ9700963.18 Koreanisch

*optional (Wihlbar mit Bestellung der Option Ablageboard fiir Tastatur und Maus. Siehe Seite 44)
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Exportpakete ImageControllerbasic, 1, 2 und 3

| Verfiigbare Exportpakete*

Geritevariante: ICbasic/IC1 1IC2 IC3
Argentinien EZEXPRA12 EZEXPRA12 EZEXPRA12
Australien EZEXPAUS12 EZEXPAUS12 EZEXPAUS12
Austria EZEXPAGOIC1 EZEXPA12IC2 EZEXPA12P2-MT-P3
Belgien EZEXPB12 EZEXPB12 EZEXPB12
Brasilien EZEXPBR12 EZEXPBR12 EZEXPBR12
Chile EZEXPRCH12 EZEXPRCH12 EZEXPRCH12
China EZEXPRC12 EZEXPRC12 EZEXPRC12
Dénemark EZEXPDK12 EZEXPDK12 EZEXPDK12
Finnland EZEXPFIN12 EZEXPFIN12 EZEXPFIN12
Frankreich EZEXPF12 EZEXPF12 EZEXPF12
Grofbritannien EZEXPGB12 EZEXPGB12 EZEXPGB12
HongKong EZEXPHK12 EZEXPHK12 EZEXPHK12
Indien EZEXPIND12 EZEXPIND12 EZEXPIND12
Indonesien EZEXPRI12 EZEXPRI12 EZEXPRI12
Iran EZEXPIR12 EZEXPIR12 EZEXPIR12
Israel EZEXPIL12 EZEXPIL12 EZEXPIL12
Italien EZEXPI12 EZEXPI12 EZEXPI12
Japan EZEXP)12 EZEXPJ12 EZEXPJ12
Korea EZEXPROK12 EZEXPROK12 EZEXPROK12
Kroatien EZEXPHRGOIC1 EZEXPHR12IC2 EZEXPHR12P2-MT-P3
Malaysia EZEXPMAL12 EZEXPMAL12 EZEXPMAL12
Niederlande EZEXPNL12 EZEXPNL12 EZEXPNL12
Norwegen EZEXPN12 EZEXPN12 EZEXPN12
Pakistan EZEXPPK12 EZEXPPK12 EZEXPPK12
Polen EZEXPPLEZGOIC1 EZEXPPL12IC2 EZEXPPL12P2-MT-P3
Portugal EZEXPP12 EZEXPP12 EZEXPP12
Ruménien EZEXPRO12 EZEXPRO12 EZEXPRO12
Russland EZEXPRUS12 EZEXPRUS12 EZEXPRUS12
Schweden EZEXPS12 EZEXPS12 EZEXPS12
Schweiz EZEXPCH12 EZEXPCH12 EZEXPCH12
Singapur EZEXPSGP12 EZEXPSGP12 EZEXPSGP12
Slowakei EZEXPSKGOIC1 EZEXPSK121C2 EZEXPSK12P2-MT-P3
Slowenien EZEXPSLOEZGOIC1 EZEXPSLO12IC2 EZEXPSLO12P2-MT-P3
Spanien EZEXPE12 EZEXPE12 EZEXPE12
Stdafrika EZEXPZA12 EZEXPZA12 EZEXPZA12
Taiwan EZEXPTWN12 EZEXPTWN12 EZEXPTWN12
Thailand EZEXPTHA12 EZEXPTHA12 EZEXPTHA12
Tschechien EZEXPCZEZGOIC1 EZEXPCZ12IC2 EZEXPCZ12P2-MT-P3
Tirkei EZEXPTR12 EZEXPTR12 EZEXPTR12
Ungarn EZEXPHGOIC1 EZEXPH12IC2 EZEXPH12P2-MT-P3
USA/Kanada EZEXPUSA12 EZEXPUSA12 EZEXPUSA12

*EZset liefert seine Gerite ins Ausland mit Materialgarantie. Mit den optional erhiltlichen Exportpaketen ist neben der Inbetriebnahme und
Schulung die Personalgarantie eingeschlossen. Weitere Liander auf Anfrage. Exportpakete mit Personalgarantie 24 Monate auf Anfrage.
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Verfiigbare Sprachdialoge ImageControllerbasic, 1, 2 und 3

| Verfiigbare Sprachdialoge aller ImageController-Softwareversion

Sprachdialog | Sprachkiirzel | ImageControllerbasic | ImageController1 ImageController2 ImageController3
Chinesisch ZH-CN ab 1.4.3* ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*

Dinisch DA - ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*

Deutsch DE ab 01.04.2003 ab 1.15.0 ab 1.15.0 ab 1.15.0

Englisch EN ab 01.04.2003 ab 1.15.0 ab 1.15.0 ab 1.15.0
Franzésisch FR ab 1.4.3* ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*

Italienisch IT ab 1.2.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*
Japanisch JA ab 1.2.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0% ab 1.15.0*
Koreanisch KN ab 1.4.3* - - -

Kroatisch HR ab 1.3.0* ab 1.16.1* - -

Niederlandisch NL ab 1.3.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*

Polnisch PL ab 1.1.3* ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*
Portugiesisch PT ab 1.3.0* ab 1.16.1* ab 1.16.1* -

Russisch RU ab 1.4.3* ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*
Schwedisch SV - ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*
Slowakisch SK ab 1.3.0* - - -

Spanisch ES ab 1.2.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*
Thailindisch TH ab 1.1.3* ab 1.16.1* - -
Tschechisch cz ab 1.4.3* ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*

Tirkisch TR ab 1.3.0* ab 1.14.6* ab 1.14.6* ab 1.14.6*
Ungarisch HU - ab 1.15.0* ab 1.15.0* ab 1.15.0*

Vietnamesisch \ - ab 1.16.0 ab 1.16.0 ab 1.16.0

| Verfiigbare Sprachen der Software- | Geriteanleitungen

Sprachdialog | Sprachkiirzel | ImageControllerbasic [ ImageController1 ImageController2 ImageController3
Chinesisch CN Software-/Geréteanleitung | Software-/Gerdteanleitung | Software-/Gerateanleitung | Software-/Geréteanleitung
Deutsch DE Software-/Geriteanleitung | Software-/Geriteanleitung | Software-/Geriteanleitung | Software-/Geréteanleitung
Englisch EN Software-/Gerateanleitung | Software-/Geriteanleitung | Software-/Geriteanleitung | Software-/Geréteanleitung
Franzésisch FR Software-/Gerateanleitung | Software-/Geriteanleitung | Software-/Geriteanleitung | Software-/Geréteanleitung
Italienisch IT Software-/Gerateanleitung | Software-/Geriteanleitung | Software-/Geriteanleitung |  Software-/Geréteanleitung
Japanisch P Geriteanleitung Software-/Geriteanleitung | Software-/Gerateanleitung |  Software-/Gerateanleitung
Kanadisch CA Software-/Gerateanleitung | Software-/Geriteanleitung | Software-/Geréteanleitung |  Software-/Gerdteanleitung
Niederldndisch NL Software-/Gerateanleitung | Software-/Geriteanleitung | Software-/Geréteanleitung |  Software-/Gerdteanleitung
Polnisch PL Geriateanleitung Software-/Gerdteanleitung | Software-/Gerdteanleitung |  Software-/Geréteanleitung
Portugiesisch PT Geriéteanleitung Software-/Gerdteanleitung | Software-/Gerdteanleitung |  Software-/Geréteanleitung
Russisch RU Software-/Gerateanleitung | Software-/Geréteanleitung | Software-/Geréteanleitung |  Software-/Gerdteanleitung
Spanisch ES Geréteanleitung Software-/Geridteanleitung | Software-/Gerdteanleitung |  Software-/Geréteanleitung
Tschechisch Ccz Software-/Gerateanleitung | Software-/Geréteanleitung | Software-/Geréteanleitung | Software-/Geréteanleitung
Ungarisch HU Geréteanleitung Software-/Gerdteanleitung | Software-/Gerateanleitung |  Software-/Geréteanleitung

| Betriebssystem ImageController1, 2 und 3

Sprachdialog | Sprachkiirzel ImageController1 ImageController2 ImageController3
Deutsch DE vorhanden vorhanden vorhanden
Englisch EN vorhanden vorhanden vorhanden

Franzésisch FR vorhanden vorhanden vorhanden

* optional
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| EZset-Verkaufsbedingungen (AGBs)

§ 1 Allgemeines - Geltungsbereich

1. Die EZset-Verkaufsbedingungen gelten fiir alle gegenwartigen und zukinftigen Geschéftsbeziehungen mit dem Besteller.

2. Abweichende, entgegenstehende oder erginzende Allgemeine Geschiftsbedingungen werden, selbst bei Kenntnis, nicht Vertragsbestandteil, es sei
denn, ihrer Geltung wird ausdriticklich schriftlich zugestimmt.

3. Sollten einzelne Bestimmungen des Vertrages mit dem Besteller einschlieBlich dieser Allgemeinen Geschiftsbedingungen ganz oder teilweise unwirk-
sam sein oder werden, so wird hierdurch die Giiltigkeit der Gbrigen Bestimmungen nicht beriihrt. Die ganz oder teilweise unwirksame Regelung soll
durch eine Regelung ersetzt werden, deren wirtschaftlicher Erfolg dem der unwirksamen méglichst nahe kommt, sofern dadurch keine wesentliche
Anderung des Vertragsinhaltes herbeigefiihrt wird.

4. Der Kunde (Kaufer) bestitigt, dass er alle Bestimmungen und Vorschriften der deutschen und internationalen Ausfuhrkontrollen sowie die US-
amerikanischen Reexport-Verordnungen einhilt, sollte er die EZset-Produkte weiterverkaufen. Der Kunde (Kaufer) bestatigt mit seiner Bestellung, dass
die Produkte im Lieferland verbleiben bzw. die Europdische Union nicht verlassen. Des Weiteren bestitigt der Kunde (Kaufer) mit seiner Bestellung die
Einhaltung dieser Gesetze und Vorschriften.

§ 2 Angebot - Angebotsunterlagen

1. Die EZset-Vertragsangebote sind freibleibend.

2. Auftrage kommen nur durch eine schriftliche Auftragsbestatigung durch EZset zustande. Fir den Umfang der vertraglich geschuldeten Leistung ist
ausschlieBlich die EZset-Auftragsbestatigung maBgebend. Miindliche Absprachen, gleich mit wem auch immer abgesprochen, haben nur dann Giltigkeit,
wenn sie von EZset schriftlich bestétigt werden. Die Schriftformklausel ist unabdingbar und kann auch nicht miindlich im gegenseitigen Einvernehmen
oder durch schliissiges Verhalten aufgehoben werden.

3. Bestellt der Besteller den Liefergegenstand auf elektronischem Wege, wird EZset die Bestellung unverziiglich bestatigen. Die Zugangsbestatigung stellt
noch keine verbindliche Annahme dar. Weitergehende Informationspflichten werden von EZset ausdriicklich ausgeschlossen.

4. Die den EZset-Angeboten oder den EZset-Auftragsbestatigungen zugrunde liegenden Unterlagen wie zum Beispiel Abbildungen, Zeichnungen,
Gewicht- und MaBangaben, sind nur annahernd maBgebend, soweit sie nicht ausdriicklich als verbindlich bezeichnet sind. An Kostenvoranschlagen, Ab-
bildungen, Zeichnungen, Kalkulationen und sonstigen Unterlagen behilt sich EZset-Eigentums- und Urheberrechte vor. Diese Unterlagen dirfen nur mit
der ausdriicklichen schriftlichen Zustimmung durch EZset an Dritte weitergegeben werden.

§ 3 Preise - Zahlungsbedingungen

1. Sofern sich aus der Auftragsbestétigung nichts anderes ergibt, gelten die EZset-Preise "ab Werk", ausschlieBlich der Verpackung.

2. Die gesetzliche Mehrwertsteuer ist nicht in den EZset-Preisen eingeschlossen. Sie wird in gesetzlicher Hohe am Tage der Rechnungsstellung in der
Rechnung gesondert ausgewiesen.

3. Die Bezahlung des Kaufpreises ist ohne jeden Abzug frei Zahlungsstelle an EZset zu leisten. Sofern sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes
ergibt, erfolgt die Zahlung auf Vorkasse.

4. Kommt der Besteller in Zahlungsverzug, so ist EZset berechtigt, Verzugszinsen in Hohe von 8 % liber dem Basiszinssatz nach § 1 des Diskontsatz-
Uberleitungs-Gesetzes vom 1998-06-09 zu fordern. Falls EZset ein hoherer Verzugsschaden entsteht, ist EZset berechtigt, diesen weiteren Schaden
geltend zu machen. Der Besteller ist jedoch berechtigt, EZset nachzuweisen, dass EZset als Folge des Zahlungsverzugs kein oder ein geringerer Schaden
entstanden ist.

5. Aufrechnungsrechte stehen dem Besteller nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechtskriftig festgestellt oder von EZset anerkannt sind. AuBerdem ist
er zur Ausilibung eines Zuriickbehaltungsrechts nur insoweit befugt, als sein Gegenanspruch aus dem gleichen Vertragsverhaltnis beruht.

§ 4 Eigentumsvorbehalt

1. EZset behilt sich das Eigentum an dem Liefergegenstand bis zur vollstandigen Begleichung aller Forderungen aus einer laufenden Geschaftsbeziehung vor.
2. Der Besteller ist verpflichtet, den Kaufgegenstand pfleglich zu behandeln. Sofern Wartungs- und Inspektionsarbeiten erforderlich sind, muss diese der
Besteller auf eigene Kosten rechtzeitig durchfiihren. Er ist auf das Verlangen von EZset auch verpflichtet, den gelieferten Gegenstand auf eigene Kosten
gegen Feuer-, Wasser- und Diebstahlschdden ausreichend zum Neuwert zu versichern.

3. Bei Pfandung oder sonstigen Eingriffen Dritter hat der Besteller EZset unverziiglich schriftlich zu benachrichtigen. Soweit der Dritte nicht in der Lage
ist, EZset die gerichtlichen und auBergerichtlichen Kosten einer Drittwiderspruchsklage gemaB § 771 ZPO zu erstatten, haftet der Besteller fiir den
EZset entstandenen Ausfall.

4. Bei vertragswidrigem Verhalten des Bestellers, insbesondere bei Zahlungsverzug oder einer Pflichtverletzung nach Ziffer 2 und 3 dieser Bestimmung,
ist EZset berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten und den Kaufgegenstand herauszuverlangen.

5. Der Besteller darf den gelieferten Kaufgegenstand erst dann an Dritte weiter verduBern, wenn alle Forderungen aus der laufenden Geschiftsbezie-
hung bezahlt sind. Im Falle einer Verbindung des gelieferten Kaufgegenstandes mit anderen Sachen, erhilt EZset zum einen Miteigentum an der einheitli-
chen neuen Sache im Verhiltnis des Werts der Sache zur Zeit der Verbindung; zum anderen darf eine WeiterverauBerung der neuen einheitlichen Sache
erst erfolgen, wenn alle Forderungen aus der laufenden Geschaftsbeziehung bezahlt sind. Falls der Besteller gleichwohl vertragswidrig an Dritte weiter
verduBert, tritt der Besteller hiermit seine aus der WeiterverauBerung gegen den Dritten bestehende Forderung in Hohe der EZset-Forderung bzw.
des EZset-Miteigentumsanteils an EZset ab (Vorausabtretung). EZset nimmt die Abtretung an. Der Besteller hat EZset auf Verlangen unverziglich den
Dritten namentlich und nach Anschrift bekannt zu geben und EZset alle zum Einzug der abgetretenen Forderung benétigten Informationen und dazuge-
hérenden Unterlagen, wie zum Beispiel Vertragsurkunden, mitzuteilen bzw. auszuhandigen.

6. Der Besteller darf den von EZset ausgelieferten Gegenstand weder an Dritte verpfanden noch an Dritte zur Sicherung Ubereignen.
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§ 5 Lieferzeit

1. Liefertermine oder -fristen, die verbindlich oder unverbindlich vereinbart werden, bediirfen der Schriftform.

2. Eine vereinbarte Lieferfrist beginnt mit der Absendung der Auftragsbestdtigung, bei Vorkasse mit Eingang der Zahlung, jedoch nicht vor der Beibrin-
gung der vom Besteller zu verschaffenden Unterlagen, Genehmigungen, Freigaben, Abklarung aller technischen Fragen sowie vor Eingang der Anzahlun-
gen. Die Einhaltung der EZset-Lieferverpflichtung setzt die rechtzeitige und ordnungsgeméBe Erflllung der Verpflichtungen des Bestellers voraus.

3. Die Lieferfrist ist eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand das Werk verlassen hat oder die Versandbereitschaft mitgeteilt ist.

4. Liefer- und Leistungsverzégerungen aufgrund héherer Gewalt und aufgrund von Ereignissen, die die Lieferung durch EZset nicht nur voriibergehend
wesentlich erschweren oder unméglich machen — hierzu gehéren insbesondere Arbeitskdmpfe, behérdliche Anordnungen usw., auch wenn sie bei Lie-
feranten oder Unterlieferanten von EZset eintreten — hat EZset auch bei verbindlichen Fristen und Terminen nicht zu vertreten. Sie berechtigen EZset,
die Lieferung bzw. die Leistung um die Dauer der Behinderung zuziiglich einer angemessenen Anlaufzeit hinauszuschieben oder wegen des noch nicht
erflillten Teils ganz oder teilweise zurlckzutreten. Beginn und Ende derartiger Hindernisse werden von EZset dem Besteller baldmé&glichst mitgeteilt.

5. Geridt EZset aus Griinden, die EZset zu vertreten hat, in Lieferverzug, so ist der Besteller berechtigt, fiir jede beendete Woche des Verzugs unter
Ausschluss weiterer Anspriiche eine pauschalierte Verzugsentschadigung in Hohe von 0,5% des Lieferwertes, maximal 5% des Lieferwertes, zu verlan-
gen. Die pauschalierte Verzugsentschadigung setzt voraus, dass der Besteller den bestellten Liefergegenstand infolge des Verzugs nicht rechtzeitig oder
nicht vertragsgemaf nutzen kann.

Setzt der Besteller EZset, nachdem EZset bereits in Verzug geraten ist, eine angemessene Nachfrist mit Ablehnungsandrohung, so ist er nach fruchtlo-
sem Ablauf dieser Nachfrist berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten. Weitere Schadensersatzanspriiche mit Ausnahme der vorbenannten pauschalierten
Entschadigung sind ausgeschlossen.

6. Kommt der Besteller in Annahmeverzug oder verletzt er sonstige Mitwirkungspflichten, so ist EZset berechtigt, den EZset entstandenen Schaden,
einschlieBlich etwaiger Mehraufwendungen, zu verlangen. In diesem Fall geht auch die Preisgefahr eines zufilligen Unterganges oder einer zufalligen Ver-
schlechterung der Kaufsache in dem Zeitpunkt auf den Besteller tber, in dem dieser in Annahmeverzug gerdt. EZset ist auch berechtigt, eine angemesse-
ne Nachfrist zur Abnahme bzw. zur Erfiillung der Mitwirkungspflichten zu setzten. Nach Ablauf einer angemessenen Nachfrist ist EZset berechtigt, tiber
den Liefergegenstand anderweitig zu verfiigen, die Annahmeverzugsschiden geltend zu machen sowie den Besteller mit einer angemessenen verlanger-
ten Frist mit einem gleichwertigen Produkt zu beliefern.

§ 6 Gefahriibergang - Verpackungskosten

1. Sofern sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes ergibt, ist Lieferung "ab Werk" vereinbart.

2. Verpackungen, gleich welcher Art, werden nicht zurtickgenommen, der Besteller ist verpflichtet, fiir eine Entsorgung der Verpackung auf eigene
Kosten zu sorgen.

3. Sofern der Besteller es wiinscht, wird EZset die Lieferung auf Kosten des Bestellers mit der von ihm gew(inschten Versicherung, insbesondere einer
Transportversicherung, versenden. In diesem Fall geht die Gefahr auf den Besteller (iber, sobald die Sendung an die den Transport ausfiihrende Person
Gibergeben worden ist.

Wird der Versand auf Wunsch des Bestellers verzégert, geht die Gefahr des zuflligen Untergangs und der zufilligen Verschlechterung auf den Besteller
lber.

§ 7 Mingelgewihrleistung

1. Die Gewdhrleistungsrechte des Bestellers setzen voraus, dass dieser seinen nach den §§ 377,378 HGB geschuldeten Untersuchungs- und Riigenoblie-
genheiten ordnungsgemaB nachgekommen ist. Den Besteller trifft die volle Beweislast flir saimtliche Anspruchsvoraussetzungen, insbesondere fiir den
Mangel selbst, fiir den Zeitpunkt der Feststellung des Mangels und fiir die Rechtzeitigkeit der Mangelrtige.

2. Soweit ein von EZset zu vertretender Mangel der Kaufsache vorliegt, ist EZset nach eigener Wahl zur Nachbesserung oder zur Ersatzlieferung be-
rechtigt. Im Falle der Nachbesserung ist EZset verpflichtet, alle zum Zwecke der Nachbesserung erforderlichen Aufwendungen, insbesondere Transport-,
Wege-, Arbeits- und Materialkosten zu tragen, soweit sich diese nicht dadurch erhéhen, dass der Liefergegenstand nach einem anderen Ort als dem
Erfillungsort verbracht wurde.

3. Ist EZset zur Nachbesserung oder zur Ersatzlieferung nicht bereit oder nicht in der Lage, verzogert sich diese insbesondere (iber angemessene Fristen
hinaus aus Griinden, die EZset zu vertreten hat oder schldgt in sonstiger Weise die Nachbesserung oder Ersatzlieferung fehl, so ist der Besteller nach
seiner Wahl berechtigt, die Herabsetzung der Vergiitung (Minderung) oder Riickgidngigmachung des Vertrags zu verlangen (Ricktritt). Eine Nachbes-
serung gilt nach dem zweiten Nachbesserungsversuch als fehlgeschlagen, wenn sich nicht aus der Art der Sache oder des Mangels oder den sonstigen
Umstanden etwas anderes ergibt. Bei einer nur geringfligigen Vertragswidrigkeit, insbesondere bei nur geringfligigen Mangeln, steht dem Besteller kein
Riicktrittsrecht zu.

Wihlt der Besteller wegen eines Mangels nach gescheiterter Nacherfiillung den Ricktritt vom Vertrag, steht ihm daneben kein Schadensersatzanspruch
zu.

Wihlt der Besteller nach gescheiterter Nacherfiillung Schadensersatz, verbleibt die Ware beim Besteller, wenn dies zumutbar ist. Der Schadensersatz
beschrankt sich auf die Differenz zwischen Kaufpreis und Wert der mangelhaften Sache. Das gilt nicht, wenn die Vertragsverletzung arglistig verursacht
wurde.

4. EZset haftet nicht fur Schaden, die nicht am Liefergegenstand selbst entstanden sind, insbesondere haftet EZset nicht fiir entgangenen Gewinn oder
sonstige Vermogensschiaden des Bestellers.

5. EZset tibernimmt keine Gewahr flir natiirlichen VerschleiB3, ungeeignete oder unsachgemaBe Verwendung oder Bedingung, fehlerhafte Inbetriebset-
zung durch den Besteller oder Dritte sowie aus allen Grinden, die au8erhalb der EZset-Einwirkung liegen und fiir die EZset kein Verschulden trifft.

6. Die Gewahrleistungsfrist betrdgt 12 Monate gerechnet ab Gefahriibergang.
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§ 8 Haftungsbeschriankungen

1. Bei leicht fahrlassiger Pflichtverletzung beschrénkt sich die Haftung durch EZset auf den nach der Art der Ware vorhersehbaren, vertragstypischen,
unmittelbaren Durchschnittsschaden. Dies gilt auch bei leicht fahrlassigen Pflichtverletzungen der gesetzlichen Vertreter oder Erfiillungsgehilfen von
EZset.

Fiir leicht fahrldssige Verletzungen unwesentlicher Vertragspflichten haftet EZset nicht.

2. Die vorstehenden Haftungsbeschrankungen gelten nicht bei EZset zurechenbaren Kérper- und Gesundheitsschdden oder bei Verlust des Lebens.

3. Schadensersatzanspriiche des Bestellers wegen eines Mangels verjahren nach einem Jahr ab Gefahribergang. Das gilt nicht, wenn EZset arglist vor-
werfbar ist.

Soweit die Haftung durch EZset ausgeschlossen oder beschrankt ist, gilt dies auch fiir die personliche Haftung von EZset-Angestellten, Arbeitnehmer,
Mitarbeiter, Vertreter und Erfillungsgehilfen.

§ 9 Konstruktionsinderungen

EZset behilt sich vor, jederzeit Konstruktionsinderungen vorzunehmen, EZset ist jedoch nicht verpflichtet, derartige Anderungen auch an bereits ausge-
lieferten Produkten vorzunehmen.

§ 10 Schlussbestimmungen

1. Wenn sich aus der Auftragsbestdtigung nichts anderes ergibt, ist der EZset-Geschaftssitz Erflllungsort.

2. Es gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland. Die Bestimmungen des UN-Kaufrechts finden keine Anwendung.

3. Ist der Besteller Kaufmann, juristische Person des &ffentlichen Rechts oder &ffentlich-rechtliches Sondervermégen, ist ausschlieBlicher Gerichtsstand
fir alle Streitigkeiten aus diesem Vertrag der EZset-Geschéftssitz. Dasselbe gilt, wenn der Kunde keinen allgemeinen Gerichtsstand in Deutschland hat

oder Wohnsitz oder gewohnlicher Aufenthalt im Zeitpunkt der Klageerhebung nicht bekannt sind.

(gultig ab 03-2019)

Notizen
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Ubersichtsseite aller Daten

Funktion ] Beschreibung _____________Jicbasic] 1c1 J ic2 ] ic3

Bedienung [ Merkmale
EZclick

EZtouch

EZslide

Monitor

Betriebssystem
Geriteausfiihrung
Spindel

Pneum. Spindelfunktionen
Untertisch
Etikettendrucker
Adapterablage
Optionen
Spindel-Vakuum

Universalspindel fiir kraftbetatigte
Werkzeugspannung

Adapter
Adapterablage
EZprotection / EZspindle-protection

EZmaintain

EZturn

Autofokus
Softwarefunktionen
Dynamisches Fadenkreuz

Schneidenformerkennung
Schneideninspektion
Mehrschneider

EZmax

Nullpunktiiberwachung

EZstart

Adapterverwaltung

Werkzeugverwaltung

Online-Hilfe

EZnavigator
Grafikbibliothek

Einrichteblatter
Projektorfunktion

Datenausgabe
Etikettendruck

Listendruck
UsB
LAN/ Netzwerk

COM/ seriell

Steuerungsgerecht an die
CNC-Maschine

»zidCode«

« Standard optional

Bedienung des Ments tiber Dreh-Druckknopf
Bedienung des Meniis tiber Touch-Screen
Verschiebung der Fensterbereiche tiber Touch-Screen

TFT-Farbmonitor-GréBe

Betriebssystem der Messgeratesteuerung

Werkzeugaufnahmespindel SK50
4x90°-Indexierung, 360°-Spindelbremse
Untertisch in stabilem Industriedesign
Etikettendrucker Thermodruck

Zur Ablage von Adaptern

Werkzeugaufnahmespindel SK50 Vakuumspannung
Kraftbetétigte, universelle Werkzeugaufnahmespindel

Standardauswahl, weitere Adapter auf Anfrage
Zusatzliche Adapterablagen nach Bedarf
Abdeckhauben zum Schutz vor Staub und Schmutz

Wartungseinheit fir die Aufbereitung der Druckluft zur
Geriteversorgung

Drehmittenmessung mit Monochrom-Kamera

Automatische Scharfstellung der Wekzeugschneide

Dynamisches Fadenkreuz fir automatisches Messen

Automatische Schneidenformerkennung
VergréBerung der Schneide im Auflicht zur Qualitatskontrolle

Softwarefunktion Rund- und Planlauf fiir mehrschneidige Werkzeuge
Softwarefunktion zur Bestimmung und Messung der Werkzeugkontur

Sicherheitsabfrage fiir Adapternullpunkte zur Verhinderung von
Maschinencrashs

Softwarefunktion zum schnellen Vermessen von Standardwerkzeugen
Speichern und Verwalten von Adapterdaten wie Nullpunkte
Speichern von Werkzeugdaten

Integrierte Hilfetexte

Kompassnadel — einfache Positionierung der Kamera zur Vermessung von

Soll-Werten am Werkzeug

Grafische Darstellung der Werkzeuge

Erstellen und Speichern von Werkzeuglisten

Umstellung auf Projektorfunktion mit Fadenkreuz

Ausdruck von Thermo-Etiketten

Ausdruck von zum Beispiel DIN A4 Berichten
USB-2.0-Schnittstellen, Datenausgabe tiber USB

Datenausgabe iber Netzwerkanschluss
Datenausgabe tiber RS232-Schnittstelle

Maschinengerechte Ausgabe von Messwerten und Werkzeug-
daten aus der IC2-/1C3-Werkzeugverwaltung an die CNC-Maschine

Werkzeugidentifikation und Datenausgabe ohne Netzwerkanbindung

== nicht verfiigbar
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